Dane techniczne

Rozmiar stofu 305 (W) x 230 (D) mm Zuzycie energii 122w

Posuw w osiach XYZ 305 (X) x230 (Y) x40 (2) mm Podczas pracy: 60 dB (A) lub mniej (bez obrébki),

Naped osi XYZ Silnik krokowy, jednoczesne sterowanie w 3 osiach Poziom hatasu Tryb standby: 40 dB(A) lub mniej (zgodnie z 150 7779)
OsieXiY:0,1 -60 mm/sek. Wymiary 393 (W)x 616 () x591 (H) mm

BEdoas) 052:0,1-30 mm/sek. Waga 34kg

Rozdzielczos¢ programowa 0,01 mm/krok lub 0,025 mm/krok Temperatura: 5-40C,

- _ Osie XY:0,0025 mm/krok, Gty Wilgotnosc: 35 - 80 % (bez kondensadji
fozczeicznscinediac2 042:000125 mmkrok Stopieft zanieczyszczenia otoczenia: 3 (zgodnie 2 IEC 60664-1)
Silnik wrzeciona Bezszczotkowy silnik DC, maks. 50W Kabel zasilajacy, regulator glebokosci grawerowania wraz ze éruba i
Predkos¢ wrzeciona 5000 -20 000 obr./min. sprezyna mocujaca, zapasowa $ruba mocujaca (do uchwytu
Mocowanie narzedzia Uchwyt narzedzia, oprawka pierscieniowa narzedzia), frez grawerski ($rednica trzonu 3,175 mm), frez plaski DESKTOP ENGRAVER
Maksymalna grubos¢ materialu | 40 mm lub 38 mm z zainstalowanym regulatorem glebokosci (srednica trzonu 3,175 mm), klucz, oprawka pierscieniowa pelna

USB (zgodne z USB 1.1) (srednica 3,175 mm), oprawka pierscieniowa pefna (Srednica 4,36
Zlacza \ubszeregowe (zgodne 2 RS-232) Elementy zestawu mm), kluczimbusowy, srubokret imbusowy, panel sterowania, EGX. 350
podkiadka mocujaca, zlacze odciagu zanieczyszczei, plyta CD z
2oz EomendS RO e oprogramowaniem Roland, plyta CD z programen Roland

AC100- 120V 10%, 1,3 A, 50/60 Hz (kategoria przepieciowa Il po iu Roland,
IEC 60664-1) lub AC 220 - 240V 10%, 0,6 A, 50/60 Hz (kategoria przewodnik po programie Roland EngraveStudioTM , instrukcja
przepigciowa ll, IEC 60664-1) obstugi

Zasilanie

Wymagania Roland EngraveStudio™
System operacyjny | Windows Vista™ (wersja 32-bitowa), Windows XP lub Windows 2000

Procesor Pentium I}, 1 GHz lub szybszy

Windows Vista: zaleca sig 512 MB lub wigcej

Pamiec RAM
Windows XP/2000: zaleca sig 256 MB lub wigcej

Op¢j
Mimadio MI5t6t 2 uchwytami teowymi MSst6t podciénieniowy
ZV-23C ZTT-35 ZV-23A
Na plyti: 152mm(X) x 148mm (Y), and 35mm (H) Obszar roboczy: Rozmiar stolu;
Na elementy cylindryczne: 305mm(X) x 230mm(Y) 305mm(X) x 230mm(Y)
90mm(X) x 146mm(Y) o maks. grubosci 20mm lymiary: Mocowanie materialéw o grubosci do
355mm(W) x 230mm(D) x 40mm(H) 35mm. Wymaga zastosowania pompy

podcisnieniowe.

[ roiis T omame ]

ZEC-A2013 Weglik spiekany dia. =3.175 x 114 (L) x 0.127 (W) ZDC-A2000 | Diament_dia.=3.175x127 (L)

ZEC-A2025 Weglik spiekany dia. = 3.175 x 114 (L) x 0.254 (W) Rysikd Diament dia.= 436 178 (1),

ZEC-A2051 Weglik spiekany dia. =3.175x 114 (L) x 0.508 (W) ZDCA000 | raga zastosowania oprawki plerécieniowe] ZC-E436
Frezy grawerskie | ZECA2076 Weglik spiekany dia. =3.175 x 114 (L) x 0.762 (W) ZHs-100 Stal szybotnaca dia.= 1 3 (£)x6(d) x50 (L) x2NT
(dotworzyw sztucznych) | ZEC-A4013 Weglik spiekany dia, = 4.36 x 165 (L) x 0.127 (W) ) ZH5-200 Stal szybkotnaca dia. =2_6(€)x6(d) x50 (L) x2NT

Frezy z koficowka plaska

ZEC-A4025 Weglik spiekany dia, = 4.36 x 165 (L) x 0.254 (W) ZHs-300 Stal szybkotnaca dia. =3 10 (£) x6 (d) x 50 (L) x 2NT

ZEC-A4051 Weglik spiekany dia, = 4.36 x 165 (L) x 0.508 (W) ZHs-400 Stal szybkotnaca dia. =4 12 (2)x6 (d) x 50 (L) x 2NT

ZEC-A4076 Weglik spiekany dia, = 4.36 x 165 (L) x 0.762 (W) ZHs-500 Stal szybkotnaca dia.=5 15 (¢) x6 (d) x 55 (L) x 2NT

ZEC-A2013-BAL | Weglik spiekany dia. =3.175x 114 (L) x0.13 (W) ZH5-600 Stal szybkotnaca dia. =6 15 (0)x6 (d) x 55 (L) x 2NT
Frezy grawerskie | ZEC-A2025-BAL | Weglik spiekany dia. = 3.175x 114 (L) x 025 (W) Frezy z kocowka okragla | ZCB-150 Weglik spiekany R1.5 25 (0)x 24 (L) 65 (L) X6 (d) x 2NT
(doaluminum imosiadz) | ZEC-A4013-BAL | Weglik spiekany dia. =4.36 165 (L) x 0.13 (W) 2CB-200 Weglikspiekany R2_ 25 (0)x32 (L) x70 (L)x6 (d)x2NT,

ZEC-A4025-BAL | Weglik spiekany dia. = 436 x 165 (L) x 0.25 (W) 2C8-300 Weglikspiekany R3 30 (0)x 48 (Lc) x80 (L x6 (d)x2NT

ZEC-A2150 Weglik spiekany dia, =3.175 x 114 (1) x 1.52 (W) ; " : = dugosc

L =dlugosc catkowita, NT

ZEC-A2190 Weglik spiekany dia. = 3.175x 114 (L) x 1.91 (W)
ZEC-A2230 Weglik spiekany dia. =3.175x 114 (L) x 2.29 (W) m
ZEC-A2320 Weglik spiekany dia.=3.175x 114 (L) x 3.175 (W) 7c23 Oprawki pierscieniowe o érednicy 6, 5,413 mm: po 1 szt.
Frezy plaskie ZEC-A4150 Weglik spiekany dia. =4.36 x 165 (L) x 1.52 (W) 2C-233 Oprawka pierécieniowa o érednicy 3 mm: 1 szt.
(do tworzyw sztucznych) | ZEC-A4190 Weglik spiekany dia. =4.36 x 165 (L) x 1.91 (W) ) 2C-234 Oprawka pierscieniowa o srednicy 4 mm: 1 szt.
ZEC-A4230 Weglik spiekany dia. = 4.36 x 165 (L) x 2.29 (W) Oprawki 2236 Oprawka pierécieniowa o Srednicy 6 mm: 1 szt.
ZEC-A4320 Weglik spiekany dia. =4.36 x 165 (L) x 3.175 (W) 7C-23-3175 Oprawka pierécieniowa o $rednicy 3,175 mm: 1 szt.
ZEC-A4380 Weglik spiekany dia. = 4.36 x 165 (L) x 3.81 (W) 2C-23-635 Oprawka pierscieniowa o srednicy 6,35 mm: 1 szt.
ZEC-A4430 Weglik spiekany dia. = 4.36 x 165 (L) x 4.34 (W) § DCA40| ZC-E436 Oprawka pierécieniowa o érednicy 4,36 mm: 1 szt.
ZEC-A2013-QR Weglik spiekany dia.=3.175x 114 (L) x 0.13 (W) g ZDN-200 érednica2mm, § mm,
Frezy cwierckoliste | ZEC-A2025-QR | Weglik spiekany dia. =3.175 x 114 (L) x 0.25 (W) Wrzeciono 7535
(do tworzyw sztucznych) | ZEC-A4013-QR Weglik spiekany dia. =4.36 x 165 (L) x 0.13 (W)
R I P T e S e o T Podkladka mocujca materiat | AS-10 210mm x 140 mm, 10 szt.
dia = érednica trzonu, L = dlugoé¢ calkowita, W = szeroko$¢ ostrza, jednostka = mm
Posiada certyfikaty ISO 14001:2004 oraz ISO 9001:2000 JIMA
Firma Roland dba o érodowisko naturalne oraz ciagla poprawe jakosci swoich produktéw. Zgodnie z filozofia zachowania srodowiska w stanie przyjaznym czlowiekowi, firma Roland DG oty
podejmuje aktywne dziatania majace na celu procesu produke ilosci dpadéw i zwigkszenie N/
stopnia ich ia energii w produkgji uzyskanych poprzez recycling. Firma Roland DG nie ustaje w wysitkach, V.
aby oferowane przez nia produkty nadal spefnialy najwyzsze wymagania pod wzgledem niezawodnoscil jakosci, s

Firma by r6zne. D czynnosci
ktore

" 5 o .
czeel.Blizszych infc udziela firmy Roland. Firma Roland zrzeka I

straty i i dajace sie p ] produktu.
Wszelkie inne znaki towarowe naleza do ich wiaciciel

AUTORYZOWANY DEALER: Opracowanie i druk - Quedex
B Roland

AUTORYZOWANY DYSTRYBUTOR W POLSCE:

CUEDESS

G iee exRcam
Quedex, ul. Bukowska 14, 62-080 Sierostaw
tel. +48 61 8963 802, fax +48 61 8963 900
kom. +48 605 061 913
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Beautifully engrave precision
text and other fine details.

Petne rozwiagzanie grawerskie

Choose from a wide variety of
engraving patterns for added
texture.

Zwieksz wartos¢ swoich produktéw

Wysoka jakos¢ efektow - nawet na

tatwos¢ uzytkowania

e Loy

Wysoka jakos¢

EGX-350 ia wydajne ie szerokiej gamy w zaktadzie

grawerskim, sklepie, czy fabryce. To bardzo wszechstronne narzedzie oferuje niezwykle

fatwa obstuge i jednoczesnie zaawansowane mozliwoci technologiczne. Maszyna posiada

Grawerka Roland EGX-350 wraz z dotagczonym op umozliwia proj
i wykonywanie pieknych znakéw oraz tabliczek wewnetrznych i zewnetrznych, takich jak
oznakowanie frontowe czy niewielkie drogowskazy. Maszyna ta pozwala na

w komplecie wszystko, co jest niezbedne do petnego wykorzystywania jej mozliwosci -
oprawki, frezy, instrukcje obstugi i bogaty pakiet oprogramowania. Nowa aplikacja Roland
EngraveStudio posiada zaawansowane funkgje, takie jak m.in. tryb V-Carving, ktory daje

efekt rzezbienia recznego oraz nowa funkcja symulacji grawerowania, a

ie zwyktych inkéw, nagrod, gad: promocyjnych czy dtugopisow
poprzez grawerowanie imion, dat lub nazw wydarzen. Uzytkownik ma nawet mozliwo$¢
wytwarzania szablonéw do termicznego odciskania wzoréw na koszulkach i innych

oszczedzac czas i materiat poprzez podglad gotowego projektu jeszcze przed jego
faktycznym wykonaniem.

I h ubioru. EGX-350 daje mozliwos¢ obrébki szerokiej gamy materiatéw, m.in.
akrylu i innych tworzyw sztucznych, aluminium, stali nierdzewnej, mosiadzu i drewna.
Inaczej niz w przypadku obrébki laserowej, EGX-350 zachowuje oryginalne kolory i teksture
drewna, mosiadzu i sztucznego marmuru, czego efektem jest piekne wykorczenie.

Wieksza produktywnos$¢ dzieki programowi EngraveStudio

Roland EngraveStudio oferuje wiele glebokosci grawerowania, ktére daja wrazenie recznej
rzezby. Dzieki funkcji symulacji efekt koricowy mozna obejrze¢ jeszcze przed obrébka -
wyswietlana jest éciezka narzedzia oraz ksztatt, ktéry zostanie wyfrezowany przy danych

ustawieniach. Roland Engrave Studio

ia importowanie ji z

zewnetrznych, takich jak Adobe lllustrator*2 (ai, eps) i CorelDraw (eps)*3. Roland EngraveStudio
jest kompatybilny z systemami Windows® 2000/XP oraz Windows Vista.

*2 Przed importem danych z programu Adobe lllustrator do EngraveStudio, zaleca sie dokonanie konwersji grafiki wektorowej

Mozliwosé uzywania szerokiej gamy
czcionek, takich jak czcionki TrueType oraz

tekstu na kizywe. Najleps y
formacie eps.

je sig po wylaczeni

wypelnier wzorami i kolorami  zapisaniu kW cycionkijednoliniowe.

*3 Obstuguje format ai (wersja 8.0), oraz eps (wersja 3.0).

Grawerke EGX-350 podtacza sie do komputera poprzez port USB, a jej instalacja i
obstuga jest niezwykle fatwa. Panel sterowania umozliwia obstuge maszyny w pewnej
odlegtosci od niej, co daje lepszy widok na stét roboczy. Maszyna EGX-350 zostata
réwniez wyposazona w detektor powierzchni*!, ktéry automatycznie ustala wysoko$¢
materiatu (Z-zero). Bardzo utatwia to obrébke z uzyciem réznych narzedzi i pomaga
uzyskac¢ wysoka jakos¢ grawerowania. Regulowana ostona otwiera sie w dwéch
pozycjach, dzieki czemu uzytkownik ma dobry dostep do grawerowanego materiatu.
Z w ie be: silnik DC jest bardzo trwaty i mozna do
niego zamocowac¢ przewéd ssawny odciggu.

*1 Automatyczny detektor powierzchni pracuje z programem Dr. Engrave. Grawerowanie niektorych materiatow
iksztahtow moze nie by¢ mozliwe.

czotkoy

DESKTOP ENGRAVER

EGX-350

Urzadzenie EGX-350 zostato zaprojektowane do precyzyjnej obrébki i wyposazone w
elementy wysokiej jakosci, ktére do minimum zmniejszaja luzy oraz wplyw wibracji
powstajacych podczas skrawania. W efekcie grafika oraz sz

tekst s ostre i wyrazne, a efekty pracy urzadzenia o

stabilne. Nowo wprowadzony program EngraveStudio

umozliwia wykonanie z komputerowa precyzja

misternych zdobien, ktére sprawiaja wrazenie

recznego wykonania.




