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Instrukcja obstugi

Dziekujemy za zakup urzadzenia JWX-10.

«  Aby bezpiecznie korzystac z urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, nalezy zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji, a nastepnie odtozy¢ jg w bezpieczne miejsce.

+  Kopiowanie lub udostepnianie innym osobom catosci lub czesci niniejszego opracowania jest
zabronione.

«  Firma Roland zastrzega sobie prawo do zmiany catosci lub czesci zawartosci instrukcji oraz danych
technicznych produktu bez wczeéniejszego powiadomienia.

« Instrukcja obstugi oraz produkt zostaty przygotowane z najwyzszg starannoscia, jezeli jednak znajda
Panstwo jakies btedy, prosimy o poinformowanie o nich.

+  Firma Roland nie ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie straty i szkody powstate w
wyniku uzytkowania urzadzenia, réwniez bedace efektem defektéw urzadzenia.

«  Firma Roland zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie straty i szkody
zwigzane z artykutami otrzymanymi za pomocg tego urzadzenia.

Roland DG Corporation



—  Dotyczy USA

Oswiadczenie FCC dotyczace czestotliwosci wy-
wotlujacych zakidcenia

JWX-10 jest urzadzeniem cyfrowym klasy A, spetniajacym
czes$¢ 15 norm FCC.

Normy te zostaty opracowane po to, aby zapewni¢ ochrone
przed szkodliwymi zaktéceniami, ktére moga sie pojawic
podczas pracy urzadzenia.

Niniejsze urzadzenie generuje, uzywa i moze emitowac fale
radiowe, ktére moga zaktéca¢ komunikacje radiowa, jezeli
instalacja urzadzenia nie zostanie przeprowadzona zgodnie
z instrukcja obstugi.

Urzadzenie uzytkowane w obszarze zamieszkanym moze
powodowac szkodliwe zaktécenia. W takim przypadku na
uzytkowniku spoczywa obowiazek wyeliminowania ich na
wiasny koszt.

Wszelkie zmiany i modyfikacje dokonywane w urzadzeniu
bez zezwolenia moga pozbawic uzytkownika prawa do
dalszego korzystania z urzadzenia.

Uwaga
Uziemienie

Nie modyfikujwtyczki kabla sieciowego dostarczonego przez
producenta. Jezeli nie pasuje do posiadanego gniazdka,
zainstaluj inne, odpowiednie gniazdko, korzystajac z ustug
uprawnionego elektryka.

Jezeli niniejsze instrukcje nie sa do konca jasne lub jezeli
masz watpliwosci, czy maszyna jest wiasciwie uziemiona,
skonsultuj sie z uprawnionym elektrykiem lub serwisem.

Korzystajwytacznieztréjzytowych przedtuzaczy, wyposazonych
w tréjbolcowa wtyczke oraz gniazda do takich wtyczek.

Natychmiast napraw lub wymien uszkodzony kabel
sieciowy.

Kabel I/0 taczacy maszyne z komputerem musi by¢ ekra-
nowany.

— Dotyczy Kanady

Klasa A

Urzadzenie cyfrowe JWX-10 spetnia wszelkie wymagania
kanadyjskich przepiséw dotyczacych urzadzen
wywotujacych zaktdcenia.

Instrukcje dotyczace uzytkowania maszyny

UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Nieporzadek w
miejscu pracy grozi wypadkiem.

NIEUZYWAJMASZYNYW SRODOWISKACHNIEBEZPIECZNYCH.
Obrabiarki nie powinny by¢ uzytkowane w $rodowisku
wilgotnym, aninarazone na dziatanie deszczu. Zadbajo dobre
oswietlenie miejsca pracy.

ODLACZ MASZYNE przed rozpoczeciem jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych, zmiang narzedzi lub wymiang
czesci itp.

OGRANICZ RYZYKO PRZYPADKOWEGO URUCHOMIENIA
MASZYNY.Przed podtaczeniem maszyny dogniazdka, sprawdz,
czy wylacznik zasilania jest w pozycji "wytaczone".

UZYWAJ AKCESORIOW ZALECANYCH PRZEZ PRODUCENTA.
Sprawdz w instrukcji obstugi, jakie czesci i akcesoria
rekomenduje producent. Zastosowanie niewtasciwych moze
doprowadzi¢ do wypadku.

NIGDY NIE POZOSTAWIAJ WLACZONEj MASZYNY BEZ
NADZORU. WYLACZ ZASILANIE. Nigdy nie pozostawiaj
maszyny dopoki catkowicie sie nie zatrzyma.

ROLAND DG CORPORATION
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UWAGA

Jest to urzadzenie klasy A. Moze ono w warunkach domowych wywotywac¢ zaktécenia radiowe. W takim
przypadku na uzytkowniku spoczywa obowigzek podjecia wtasciwych dziatan zaradczych.




Przeczytaj uwaznie ponizsza umowe licencyjng przed rozpakowaniem
urzadzenia i ptyt z oprogramowaniem

Rozpakowanie urzgdzenia lub opakowania zawierajgcego ptyty z oprogramowaniem oznacza akceptacje ponizszej
umowy licencyjnej.

Umowa licencyjna

Roland DG Corporation ("Roland") nadaje uzytkownikowi niedajagce sie przenies¢ i niewytaczne prawo do
uzytkowania programoéw komputerowych (zwanych dalej "Oprogramowaniem") dotgczonych do urzadzenia
na nastepujacych warunkach.

1. Wejscie w zycie Niniejsza umowa zaczyna obowigzywac z chwila zakupu urzadzenia i otwarcia
zaplombowanego opakowania urzadzenia lub opakowania ptyt CD zawierajacych
Oprogramowanie.

2. Prawo wiasnosci Prawa autorskie oraz prawa wiasnosci do Oprogramowania, logo, nazwy, instrukgji

obstugi oraz dokumentacji naleza do firmy Roland oraz udzielajacego licencji.

Zabrania sie:

(1) Niedozwolonego kopiowania Oprogramowania w catosci lub jakiejkolwiek
jego czesci (plikéw, modutéw, dokumentacji).

(2) Opracowywania technologii na podstawie urzadzenia, rozmontowywania,
dekompilacji oprogramowania lub jakichkolwiek czynnosci majacych na celu
poznanie kodu zrédtowego Oprogramowania.

3. Zakres licencji Firma Roland nie nadaje uzytkownikowi prawa do udzielania licencji na produkt,
dzierzawienia, udzielania lub przekazywania praw wynikajacych z niniejszej
umowy lub tez przekazywania samego Oprogramowania (wtacznie z elementami
towarzyszacymi) osobom trzecim.

Niedozwolone jest wspotdzielenie oprogramowania na zasadzie "time-shearing”
lub poprzez sie¢ z osobami trzecimi, ktére nie posiadaja osobnej licencji na
uzytkowanie Oprogramowania.

Z Oprogramowania moze korzystac¢ jedna osoba na jednym komputerze.

4, Kopiowanie Uzytkownik moze wykona¢ jedng kopie zapasowa oprogramowania. Prawa
wiasnosci skopiowanego Oprogramowania zachowuje firma Roland.
Uzytkownik moze zainstalowa¢ program na jednym dysku twardym jednego
komputera.

5. Odstagpienie od umowy Firma Roland zastrzega sobie prawo do zerwania niniejszej umowy bez
wczesniejszego powiadomienia, jezeli uzytkownik:
(1) ztamie ktérykolwiek z punktéw niniejszej umowy.
(2) dopusci sie naduzycia zaufania firmy Roland w zwigzku z niniejszg umowa.

6. Ograniczenia Firma Roland zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian
odpowiedzialnosci w Oprogramowaniu oraz dokumentacji z nim zwigzanej bez uprzedniego
powiadomienia.

Firma Roland nie odpowiada za szkody wynikajace z uzytkowania oprogramowania
lub korzystania z praw wynikajacych z niniejszej umowy.

7. Obowiazujace prawo Niniejsza umowa jest zgodna z prawem japoriskim. Strony zobowigzuja sie poddac
sie wytgcznej jurysdykcji japoniskich sadéw.
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A Bezpieczenstwo pracy

Nieostrozne przenoszenie lub obstuga urzadzenia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia lub
zranienia uzytkownika. Zasady, ktorych nalezy przestrzega¢, aby unikna¢ takich sytuacji opisane
s ponizej.

Ostrzezenia /\ NIEBEZPIECZENSTWO oraz /\ OSTROZNIE

Ostrzezenie uzytkownika przed niebezpieczenstwem

A NlEBEZPlECZENSTWO $mierci lub odniesienia ciezkich obrazen w przypadku

nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia.

Ostrzezenie uzytkownika przed niebezpieczenstwem
A OSTROZNIE zranienia lub spowodowania szkéd materialnych.

* Szkody materialne rozumiane sg jako uszkodzenie domu
wraz z wyposazeniem oraz szkody wsrod zwierzat.

Symbole

okresla rodzaj komunikatu. Symbol po lewej stronie oznacza niebezpieczenstwo smiertelnego

Symbol /\ informuje o waznych instrukcjach i ostrzezeniach. Rysunek wewnatrz tréjkata
A porazenia pradem

Symbol  informuje o czynnosciach, ktére sg zabronione. Rysunek wewnatrz okresla rodzaj
® komunikatu. Symbol po lewej stronie oznacza, ze nie wolno demontowac danej czesci.

okresla rodzaj komunikatu. Symbol po lewej stronie oznacza, ze nalezy koniecznie wyjac

Symbol @ informuje o czynnosciach, ktére nalezy koniecznie wykona¢. Rysunek wewnatrz
% wtyczke przewodu sieciowego z gniazdka.

www.quedex.com 3



A Bezpieczenistwo pracy

(

/\ Niewtasciwa obstuga moze doprowadzi¢ do wypadku

)

/\NIEBEZPIECZENSTWO

/N\OSTROZNIE

®

Nie demontuj, nie naprawiaj i nie
modyfikuj. W przeciwnym razie mozesz
spowodowac pozar lub nieprawidiowe
funkcjonowanie urzadzenia, mogace
prowadzi¢ do zranienia lub uszkodzen.

Bezwzglednie przestrzegaj wszelkich
zalecen i postepujzgodnie z procedurami
opisanymi w instrukcji obstugi.

W rezultacie nieodpowiedniej obstugi maszyny
moze dojs$¢ do wypadku.

O

Nie pozwalaj dzieciom zbliza¢ sie do
maszyny.

Niektore elementy maszyny sa niebezpieczne i
stwarzaja ryzyko powaznego wypadku. Moga
doprowadzi¢ m.in. do zranienia, $lepoty i
zakrztuszenia.

O

W zadnym wypadku nie pozwalaj
osobom niezaznajomionym z obstuga
maszyny uzywac jej.

Osoby takie mogga narazi¢ siebie i innych na
powazny wypadek oraz uszkodzi¢ maszyne.

O

Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli
ostona przednia jest peknieta lub
uszkodzona w inny sposéb.

Moze to doprowadzi¢ do wypadku. W razie
uszkodzenia ostony, niezwtocznie skontaktuj sie
zautoryzowanym dystrybutorem lub serwisem
firmy Roland.

(

/N Urzadzenie wazy okoto 40 kg. )

/N\OSTROZNIE

O

Rozpakowywanie, instalacja oraz
przenoszenie urzadzenia musi odbywac
sie przy udziale co najmniej 4 osdb.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do upadku maszyny i zranienia

www.quedex.com

Instaluj na stabilnej powierzchni.
W przeciwnym razie urzagdzenie moze sie
przewréci¢ i doprowadzi¢ do zranienia.



A Bezpieczenstwo pracy

( AN Ryzyko wystapienia spiecia, porazenia pradem i pozaru. )

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

O

Nie korzystaj z zasilania o parametrach,
ktore nie sa zgodne zdanymi znamionowymi
maszyny.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

Uziem urzadzenie.

Niezastosowanie sie to tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem w wypadku
wystapienia uszkodzenia izolacji.

® @

Chron maszyne przed zamoknieciem oraz
nie stosuj zadnych materiatéw fatwopalnych,
takich jak benzyna, rozcienczalnik itp.
Przebicie elektryczne moze spowodowa¢
porazenie pragdem, zapton i pozar.

Dopilnuj, aby przez otwory wentylacyjne do
wnetrza maszyny nie dostaly sie zadne obce
przedmioty, np. spinki do wioséw, monety,
zapatki.

Moga one doprowadzi¢ do zwarcia, a w
konsekwencji porazenia pradem lub pozaru.

Dopilnuj, aby w poblizu maszyny nie
znajdowaly sie materialy tatwopalne, takie
jak benzyna i rozcienczalniki, ani nie byly
rozpylane aerozole.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru.

Pod zadnym pozorem nie wiaczaj maszyny
w poblizu ognia ani grzejnika, ktory moze
spowodowac przeskok iskry lub wytadowanie
elektrostatyczne.

Moze dojs¢ do zaptonu fragmentow materiatu
powstatych podczas obrébki.

Zwracaj uwage, aby nie uszkodzi¢ przewodu
sieciowego, np. przez silne pociagniecie.
Uszkodzenie izolacji przewodu moze
doprowadzi¢ do zwarcia, a w konsekwencji
porazenia pradem lub pozaru.

O © ® O 0O

Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na
przewodzie sieciowym, nie narazaj go
na silne zgiecia i dbaj o to, aby nie ulegt
znieksztatceniu.

Znieksztatcony odcinek przewodu moze silniej
sie nagrzewac i by¢ przyczyna pozaru.

www.quedex.com

O

Nigdy nie uzywaj maszyny, kiedy przewod
sieciowy jest zwiniety.

W takim wypadku, moze dojs¢ do jego
przegrzania, co stwarza niebezpieczenstwo
pozaru.

Nie uzywaj maszyny z uszkodzonym
przewodem lub wtyczka sieciowa, ani nie
podtaczaj jej do uszkodzonego gniazdka.
Niezastosowanie sie do tych zalecenn moze
doprowadzi¢ do pozaru oraz porazenia
pradem.

Uzywaj wylacznie przewodu sieciowego
dostarczonego przez producenta. Nie
stosuj rowniez przedtuzaczy, ani listw
zasilajacych.

Istnieje ryzyko, ze elementy te nagrzeja sie i
spowodujg pozar.

O
O
!

Natychmiast wyciagnij wtyczke kabla
sieciowego z gniazdka, kiedy maszyna
dziata nieprawidlowo (emituje dym, zapach
spalenizny, iskrzy lub wydaje nietypowe
dzwieki).

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem lub pozaru.
Po odtgczeniu maszyny skontaktuj sie z
autoryzowanym dystrybutorem lub serwisem
firmy Roland.

i

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez
dluzszy okres czasu, odlacz przewéd sieciowy
od gniazdka.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do porazenia pragdem lub pozaru
z powodu ostabienia izolacji.

Nigdy nie obstuguj maszyny, nie wktadaj, ani
nie wyciagaj wtyczki przewodu sieciowego
mokrymi rekoma.

Moze to doprowadzi¢ do porazenia pragdem
lub pozaru.

Odtaczaj przewodd sieciowy, chwytajac za
wtyczke, nie za sznur przewodu.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia przewodu , a
w konsekwencji do porazenia pradem lub
pozaru.



& Bezpieczenistwo pracy

/\ Wazne uwagi na temat obrébki

/N\NIEBEZPIECZENSTWO

/N\OSTROZNIE

Nigdy nie stosuj dmuchawy w celu

O

pozarem.

usuniecia resztek obrabianego materiatu.
Drobinki materiatu mogg zosta¢ wepchniete
do wnetrza maszyny, co stwarza zagrozenie

Nie dotykaj palcami czubka narzedzia.
Czubek narzedzia jest ostry i moze
spowodowac zranienie.

Wykonuj obrébke tylko na sucho. Nie
stosuj zadnych olejow.

Materiaty tego typu moga spowodowac
pozar.

Po skonczeniu pracy, umyj doktadnie rece,
zmywajac opitki.

www.quedex.com

Nie dotykaj silnika wrzeciona od razu po
zakonczeniu obrébki.

Przez pewien czas po zakonczeniu obroébki,
silnik wrzeciona pozostaje goracy.



A Bezpieczenstwo pracy

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Etykiety z ostrzezeniami o niebezpieczenstwie zostaty umieszczone w celu jasnego okreslenia miejsc
niebezpiecznych. Ponizej wyjasnione jest znaczenie poszczegélnych etykiet. Nalezy bezwzglednie
ich przestrzegad.

Nie wolno zrywac¢ etykiet i nalezy dbac o ich czystos¢, aby zawsze byly czytelne.

A Uwaga: Niebezpieczenstwo przyciecia

Umieszczanie reki w tak oznaczonym

miejscu w trakcie pracy maszyny grozi

jej przycieciem i zranieniem. Uwaga: Opitki w powietrzu

Uzycie urzadzenia nadmuchujacego powie-
trze moze zanieczys$ci¢ wnetrze maszyny
opitkami, co stwarza zagrozenie pozarem.

A\

Uwaga: Wysoka
temperatura

Nigdy nie nalezy dotykac
tak oznaczonego elementu
natychmiast po zakonczeniu
pracy.

B
L Aby ograniczy¢ ryzyko

zranienia, uzytkownik
musi doktadnie przeczytac
instrukcje obstugi.

Uwaga: Ostre narzedzie
& | Przypadkowy kontakt grozi
zranieniem.

www.quedex.com



our utiliser en toute sécurité

La manipulation ou l'utilisation inadéquates de cet appareil peuvent causer des blessures ou des
dommages matériels. Les précautions a prendre pour prévenir les blessures ou les dommages sont
décrites ci-dessous.

Avis sur les avertissements

Utilisé pour avertir |'utilisateur d'un risque de décés ou de blessure grave en

& ATTENTION cas de mauvaise utilisation de l'appareil.

Utilisé pour avertir l'utilisateur d'un risque de blessure ou de dommage
matériel en cas de mauvaise utilisation de l'appareil.

/\ PRUDENCE

* Par dommage matériel, il est entendu dommage ou tout autre effet
indésirable sur la maison, tous les meubles et méme les animaux
domestiques.

A propos des symboles

avertissements. Le sens précis du symbole est déterminé par le dessin a l'intérieur du triangle.

Le symbole /\ attire I'attention de I'utilisateur sur les instructions importantes ou les
& Le symbole a gauche signifie "danger d'électrocution”.

spécifique a ne pas faire est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a gauche

Le symbole © avertit I'utilisateur de ce qu'il ne doit pas faire, ce qui est interdit. La chose
® signifie que l'appareil ne doit jamais étre démonté.

par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a gauche signifie que le fil électrique doit étre

Le symbole o prévient I'utilisateur sur ce qu'il doit faire. La chose spécifique a faire estindiquée
% débranché de la prise.

8 www.quedex.com



A Pour utiliser en toute sécurité

/\ Lutilisation incorrecte peut causer des blessures

/\ ATTENTION

/\PRUDENCE

®

Ne pas démonter, réparer ni modifier.

Démonter, réparer ou modifier 'appareil risque
de provoquer unincendie ou de causer un fonc-
tionnement anormal entrainant des blessures.

O

Ne jamais laisser d'enfants s'approcher de
I'appareil.

Des éléments et des surfaces de l'appareil
présentent des risques pour les enfants. Il pour-
rait se produire un accident grave qui causerait
des blessures, ou créerait un risque de cécité ou
de suffocation.

S'assurer de suivre les procédures d'utilisation
décrites dans ce manuel.

Si les procédures indiquées ne sont pas suiv-
ies, le fonctionnement de I'appareil peut étre
déclenché soudainement, ce qui risque de
causer des blessures.

O

Ne jamais permettre a quiconque de toucher
I'appareil s'il ou si elle n'en connaco pas le
fonctionnement ou la manutention.
Toucher l'appareil a certains points dangereux
peut en déclencher le fonctionnement, ce qui
risque de causer un accident imprévu.

O

Ne pas utiliser si un couvercle avant est fis-
suré ou brisé.

Si le couvercle transparent a l'avant ou sur le
coté de l'appareil est fissuré, communiquer avec
le revendeur ou le centre de service autorisés
de la société Roland DG.

M\ Le poids de cet appareil est de 40 kg (89 Ib.)

/\ ATTENTION

Lorsque vous déplacez I'appareil, le saisir
par sa base en aluminium et le transporter
a 4 personnes ou plus.

Tirer sur le fil peut I'endommager, ce qui risque
de provoquer un incendie ou de causer une
décharge électrique ou une électrocution.

www.quedex.com

Installer sur une surface stable.
Sinon, l'appareil risque de se renverser et de
causer des blessures.



A Pour utiliser en toute sécurité

N\ Risque de décharge ou de choc électrique,
d'électrocution ou d'incendie

/N\ATTENTION

Ne pas utiliser avec une source d'alimentation
électrique non conforme ala normeindiquée
sur l'appareil.

Utiliser I'appareil avec une autre source
d'alimentation risque de provoquer un incendie
ou de causer une électrocution.

Mettre l'appareil a la terre avec le fil de mise
alaterre.

Ne pas respecter cette consigne peut créer
un risque d'électrocution en cas de panne
mécanique.

Ne jamais permettre que l'appareil soit
mouillé; ne jamais y appliquer d'essence, de
diluant ni aucun matériau inflammable.
Une fuite de courant peut causer un choc
électrique, I'électrocution ou la combustion et
un incendie.

Ne jamais laisser des épingles a cheveux, des
piéces de monnaie, des allumettes ni aucun
autre objet pénétrer dans lI'appareil par les
orifices de ventilation.

Cela crée un risque de décharge électrique ou
d'électrocution. En outre, les objets peuvent
prendre feu.

Ne jamais endommager le cable
d'alimentation ni le tirer vigoureusement.
Cela risque de déchirer l'isolant du cable et de
causer un court-circuit, ce qui aurait comme
résultat un choc électrique, I'électrocution ou
un incendie.

N

Ne jamais placer d'objets sur le cordon
d'alimentation, plier le cable d'alimentation
en utilisant une force excessive ni laisser le
cable d'alimentation se déformer.

Si le cable se déforme, la section affectée peut
surchauffer et causer un incendie.

Ne jamais utiliser I'appareil si le cable
d'alimentation est attaché ou enroulé.

S'il est attaché ou enroulé, il peut surchauffer
et causer un incendie.

Ne pas utiliser si le fil ou la fiche électriques
sontendommagés; ne pas brancher dans une
prise mal fixée.

Négliger de suivre cette consigne risque de pro-
voquer un incendie ou decauser une décharge
électrique ou une électrocution.

Ne jamais utiliser un cordon d'alimentation
autre que celui qui est fourni avec I'appareil.
Ne jamais non plus utiliser de bande
d'alimentation électrique ni de rallonge.

La bande d'alimentation ou la rallonge peuvent
surchauffer et causer un incendie.

e 0 O 0O

S'il se produit quoi que ce soit d'anormal (fu-
mée, étincelles, odeur, combustion ou bruit
inhabituel), débrancher immédiatement le
cable d'alimentation.

Le défaut de ce faire peut entrainer un incendie,
un choc électrique ou I'électrocution. Débranch-
er immédiatement le cable d'alimentation
et communiquer avec le Centre de services
Roland DG.

Ne jamais placer de I'essence, du diluant
ni aucun matériau inflammable prés de
I'appareil; ne jamais utiliser de produits en
aérosol prés de I'appareil.

Cela crée unrisque d'incendie.

Ne jamais utiliser I'appareil prés d'une
flamme nue ou d'un appareil de chauffage
ou dans des endroits ou la production
d'étincelles ou d'électricité statique peut
survenir.

Les copeaux ou les autres produits combustibles
peuvent s'enflammer et causer un incendie.

www.quedex.com
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Si l'appareil reste inutilisé pendant de
longues périodes, débrancher la fiche de la
prise.

Négliger de suivre cette consigne peut créer un
risque de décharge électrique ou d'électrocution
ou provoquer un incendie a cause de la
détérioration de l'isolant électrique.



/N\ATTENTION

A Pour utiliser en toute sécurité

Ne jamais utiliser I'appareil, insérer la prise
dans le réceptacle ou I'en enlever si on a les
mains mouillées.

Il'y a risque de décharge électrique ou
d'électrocution.

O

Pour débrancher I'appareil, saisir la fiche et
non le fil électrique.

Tirer sur le fil peut I'endommager, ce qui risque
de provoquer un incendie ou de causer une
décharge électrique ou une électrocution.

( /\ Remarques importantes sur la coupe )

/N\ATTENTION

/\PRUDENCE

Ne jamais utiliser un canon a air (soufleuse)
pour retirer les copeaux.

Un canon a air (souffleuse) peut projeter des
copeaux a l'intérieur de l'appareil et créer un

O

Ne pas toucher a I'extrémité de la lame avec
vos doigts.
Vous risqueriez de vous blesser en y touchant.

Faire des coupes a sec, sans huile de coupe.
L'huile de coupe peut provoquer un incendie.

Quand vous avez terminé d'utiliser I'appareil,
laver vos mains pour bien enlever tous les
copeaux.

Ne touchez pas le moteur de I'axeimmédiate-
ment aprés avoir terminé une coupe.
Vous risqueriez alors de vous brdler.

2K -K-N%,

www.quedex.com

11



12

A Pour utiliser en toute sécurité

AVignettes d'avertissement

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones dangereuses.
La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les avertissements.
Ne jamais retirer les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

Attention : risque de pincement
A Un contact pendant le fonc-

tionnement peut coincer la main ou

les doigts ce qui risque de causer des

blessures. .
Attention : copeaux coupants
Utiliser un aspirateur pour nettoyer. Un
canon a air (souffleuse) peut projeter des
copeaux a l'intérieur de l'appareil et créer

un risque d'incendie.

')

Attention : température
élevée

Ne jamais toucher immédi-
atement apres une opéra-
tion de coupe.

Eee -] )
L AVERTISSEMENT :

Afin de réduire le
risque de blessures,
I'utilisateur doit lire et
bien comprendre le
mode d'emploi.

Attention : outil coupant
£ Un contact imprudent risque
d'entrainer une blessure.

www.quedex.com



Wazne uwagi na temat uzytkowania urzadzenia

JWX-10 jest urzadzeniem precyzyjnym. Aby zapewnic jego wiasciwe funkcjonowanie, przestrzegaj
ponizszych zalecen. Niezastosowanie sie do nich moze nie tylko obnizy¢ jakosc uzyskiwanych efektow,
ale tez spowodowac nieprawidtowe dziatanie lub awarie maszyny.

JWX-10 jest urzqdzeniem precyzyjnym

= Obchodz sie ostroznie z urzadzeniem, nigdy nie narazaj jej na dziatanie na uderzenia lub dziatanie duzych
sit.

= Nigdy bez potrzeby nie zblizaj rak w miejsca, gdzie moga znajdowac sie elementy ruchome, np. w poblize
wrzeciona lub ponizej stotu roboczego.

Umiesé urzqdzenie w odpowiednim miejscu

= Umies¢ maszyne w miejscu o odpowiedniej temperaturze i wilgotnosci wzglednej.
= Maszyna powinna by¢ umieszczona w cichym miejscu, zapewniajagcym dobre warunki pracy, na stabilnej
powierzchni.

Czubek narzedzia moze sie ztama¢

= Ostroznie obchod?z sie z narzedziem, uwazajac by nie upusci¢ go.

Ostroznie czys¢ urzqdzenie.

= Fragmenty materiatu nagromadzone w duzej ilosci mogg uniemozliwia¢ prawidtowg prace urzadzenia.

Maszyna nagrzewa sie

= Nigdy nie przykrywaj, ani nie blokuj otworéw wentylacyjnych tkaning, tasma ani zadnym innym
materiatem.
= Instaluj maszyne w pomieszczeniu o dobrej wentylacji.

Maszyna JWX-10 jest przeznaczona do obrobki materiatéow zywicznych.

= Nigdy nie uzywaj jej do obrébki metali.

www.quedex.com 13
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1-1 Podstawowe informacje na temat maszyny

Zastosowanie

Obroébka z uzyciem osi obrotowej

Wyswietlacz

Ustawien ruchu narzedzia i pozycji rozpoczecia obrébki dokonuje sie w sterowniku urzadzenia. Aby sterowaé maszyna,
korzystaj z panelu sterowania.

B8 Roland JWX-10 - Panel i) ]

X 0.00 m

Y 0.00 mm
ro [Worgn =] Mowe
Stap

z 0.00 mn
millimeter -
B 0w

A 0.00 s
Reference-Paint Sattings

& Setthe | Origin 2| e L
£ Setthe [VOagn =] 2o centerof Q
rotation

Clase
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1-1 Podstawowe informacje na temat maszyny

Czesci i ich funkcje

Widok z przodu

Ostona przednia
Po otwarciu ostony przedniej, obrobka
zostaje automatycznie zatrzymana
ze wzgledow bezpieczenstwa. Nie
moze zosta¢ wznowiona nawet po
amknieciu ostony.

Narzedzie

Uchwyt narzedzia

Wrzeciono

Oprawka
pierscieniowa

Stot
roboczy

Sensor
Przy obrobce po obwodzie ustaw punkt
poczatkowy osi Z oraz punkt poczatkowy
osi obrotowe;j.

Os obrotowa

Przyciski operacyjne
Stuza do wtaczania i wytaczania
trybu gotowosci oraz przesuwania
narzedzia do gory i w dot.

Os obrotowa

Plyta robocza (mata)

Uchwyt materiatu

Nakretka mocujaca materiat

Pokretto do regulacji kata
Stuzy do zmiany kata utozenia
osi obrotowej. Kazda kreska
skali odpowiada 15 stopniom
pochylenia.

Dzwignia do mocowania osi pod
ustawionym katem

Stuzy do mocowania potozenia osi obrotowej
pod ustawionym wczes$niej katem. Aby
zmienic kat osi obrotowej, pociagnij dzwignie
do siebie.

www.quedex.com Rozdziat 1 Wstep




1-1 Podstawowe informacje na temat maszyny

Widok z boku
Ziacze USB ___ Zlgcze sensora
Podtacz kabel USB (sprzedawany osobno) Podtacz kabel sensora do tego
do tego ztacza. zlacza.
Zlacze rozszerzen
®) [©
d
(]} ©
Q
3 >
(] -B@ ®
J }
W B
Zlacze zasilania L Zkacze osi obrotowej
Podtacz dostarczony kabel zasilajacy do

tego zfacza.

Gléwny wylacznik zasilania
Tutaj znajduje sie gtdwny wytacznik
zasilania maszyny.

Przyciski sterujace

Kontrolka VIEW
Zapala sie, kiedy maszyna jest
tymczasowo zatrzymana. Kiedy
kontrolka sie pali, maszyna nie
przyjmuje danych.

Kontrolka SCANNING (opcja)
Zapalassig, kiedy w uzyciu jest opcjonalny
modut skanujacy.

Kontrolka ENGRAVING
Zapala sie kiedy nacisniety jest przycisk
trybu gotowosci.

TOOL l

SCANNING

ENGRAVING

POWER

Przyciski TOOL UP/DOWN

Kontrolka zasilania

Stuzg do przesuwania wrzeciona do géry Zapala sie, kiedy gtéwny
i w doét. Aby zakonczy¢ obrébke, wiacz wytacznik zasilania jest
funkcje pauzy, a nastepnie nacisnij te wigczony.

dwa przyciski jednoczesnie. Powoduje to Przycisk VIEW
wymazanie wszystkich danych przestanych

do maszyny.

18 Rozdziat 1 Wstep

Naci$niecie tego przycisku powoduje chwilowe
zatrzymanie maszyny i przesuniecie gtowicy do
pozycji uniesionej. Aby ponownie uruchomi¢
maszyne, nacisnij przycisk ponownie.

www.quedex.com

Przycisk trybu gotowosci

Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢ maszyne
po uprzednim wtaczeniu gtéwnego
wytacznika zasilania.



1-1 Podstawowe informacje na temat maszyny

Ekran panelu sterowania

Ustawien ruchu wrzeciona oraz pozycji rozpoczecia obrébki dokonuje sie w sterowniku. Aby méc sterowaé maszyna, wyswietl
na komputerze ekran panelu sterowania.

Przyciski ruchu w osiach XYZ
Wspétrzedne X-, Y- oraz Z Powoduja one przesuniecie Wspétrzedna osi A
Odpowiednie pola wyswietlajg aktualne wrzeciona w osiach X, Y, Z.

Wyswietla aktualng wspoétrzedna
wspétrzedne w osiach X, Y, Z. Y

wosi A.

B Roland JWX-10 - Panel

Jednostka miary

wyswietlanych

danych X 0.00 mm \é)
Stuzy do zmiany jednostki

miary, w ktérej beda Y DU il -
wyswietlane wartosci w y 4 Iﬁ . !

oknie, na milimetry, cale

lub kroki. | millimeter -
Predkos$¢ obrotowa i 0~ on

wrzeciona
Stuzy do wtaczania

. v — [ Prz wani

i wylaczania obrotu Ta e Origin =l Move okreeérol:iejapozye(cj?o

wrzeciona.

p i<k ob 1 A 0.00 deg ‘ Stap Powoduje przesuniecie
rzycisk o rotu do okreslonej pozycji

wrzgaona ) Feference-Point 5 ettings w jednym ruchu. Za

?quy do vx_/’{qczanla — pomoca przycisku [Stop]

i wytaczania obrotu & Setthe | Drigin | here 5 mozna anulowac ruch.

wrzeciona. St the ,—_I at th,a center of

Przyciski obrotu osi rotation

A

Wyswietla obecng war- —
tos¢ wspdtrzednej w osi

A (uktad wspotrzednych Cloze
materiatu).

Ustawienia punktu
poczatkowego

Stuzy do ustawiania pozycji
rozpoczecia obrébki w wybranym
miejscu i do wykrywania wybranego
punktu poczatkowego.

www.quedex.com Rozdziat 1 Wstep



1-1 Podstawowe informacje na temat maszyny

Uktady wspotrzednych maszyny

Obrobka z uzyciem osi obrotowej

Punkt poczatkowy w osi X
0$ X 0$Z
0$ A

—wt(“— Punkt poczatkowy w osi Z

osY

Punkt poczatkowy XYZ

o$Z

Punkt poczatkowy XYZ

Mozliwa jest swobodna zmiana potozenia punktéw poczatkowych w maszynie. Wartosci wspétrzednych poszczegélnych
osi sg obliczane w odniesieniu do tych punktéw. Zmiana punktéw poczatkowych powoduje réwniez odpowiednia zmiane
wspotrzednych. Ten uktad wspétrzednych nazywa sie uktadem wspoétrzednych maszyny.

20 Rozdziat 1 Wstep www.quedex.com



Rozdziat 2
Przygotowanie do pracy
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2-1 Elementy zestawu

W zestawie oprdécz maszyny znajduja sie nastepujace elementy. Sprawdz, czy zadnego z nich nie brakuje.

Kabel zasilajacy Oprawka pierscieniowa

'

Kabel sensora Pokretto uchwytu materiatu

Sruby mocujace do duzego stotu Klucze imbusowe
roboczego

Klucze Ptyta CD Roland Software Package

Instrukcja obstugi Przewodnik instalacji i konfiguracji
oprogramowania Roland

22 Rozdziat 2 Przygotowanie do pracy www.quedex.com

Narzedzie

Stot roboczy (duzy)

Srubokrety imbusowe

Ptyta CD
MODELA Player4

Przewodnik instalacji i konfiguracji
programu MODELA Player 4



2-2 Instalacja

Miejsce instalacji urzadzenia

AMEBEZHECZENSTWQ Nigdy nie instaluj urzadzenia w miejscu, gdzie narazone bedzie na dziatanie
wody lub benzyny, rozcienczalnika czy innych substancji tatwopalnych.
Przebicie elektryczne moze doprowadzi¢ do porazenia pradem, zaptonu i pozaru.

AN|EBEZP|ECZENSTWO Nigdy nie umieszczaj benzyny, alkoholu, rozcienczalnikéw ani zadnych innych substancji
tatwopalnych w poblizu maszyny. Nie rozpylaj réwniez nigdy aerozoli w poblizu
maszyny.

Moze to doprowadzi¢ do powstania pozaru.

AMEBEZPECZENSTWO Nigdy nie korzystaj z maszyny w poblizu otwartego ptomienia lub grzejnika, ani w
miejscach, gdzie moze dochodzic do iskrzenia lub wytadowan elektrycznych.
Moze doj$¢ do zaptonu scinkdéw materiatu powstatych podczas obrébki i pozaru.

&OSTROZNlE Instaluj na stabilnej powierzchni.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia grozi przewrdceniem sie urzadzenia, co w
konsekwencji moze spowodowac zranienie.

Niewtasciwe miejsca instalacji:

- narazone na duze wahania temperatury lub wilgotnosci

- narazone na wstrzasy i wibracje

- 0 nierbwnym lub niestabilnym podtozu

- narazone na o duzym zapyleniu

- wystawione na bezposrednie dziatanie storica lub znajdujace sie w poblizu urzadzen klimatyzacyjnych lub

grzewczych
- narazone na silne zaktécenia elektromagnetyczne lub inne przejawy dziatania energii elektromagnetycznej

Wymagana ilos¢ miejsca

900 (W) x 900 (D) x 650 (H) mm

www.quedex.com Rozdziat 2 Przygotowanie do pracy 23
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2-2 Installation

Demontaz zabezpieczen transportowych

Zabezpieczenia transportowe stuza do ochrony urzadzenia przed nagatywnymi skutkami dziatania wibracji podczas transportu.
Po umieszczeniu urzadzenia w docelowym miejscu pracy, usun je.

/N\OSTROZNIE

Przed demontazem zabezpieczen przetacz wszystkie wytaczniki zasilania do pozycji
"wylaczone"

W przeciwnym razie nagte zadziatanie maszyny moze spowodowac zranienie.
= Usun wszystkie zabezpieczenia. Nieusuniete zabezpieczenie moze by¢ przyczyna nieprawidtowego dziatania

maszyny lub jej uszkodzenia po wtaczeniu zasilania.

= Przechowuj zabezpieczenia transportowe, poniewaz w przysztosci z pewnoscig sie przydadza podczas transportu
maszyny.

(7] Odkrec i usun Sruby przedstawione na rysunku ponizej, a nastepnie zdejmij zabezpieczenia.
(2] Przykrec¢ Sruby z powrotem w poprzednim miejscu.

(Kiucz imbusowy )
(maty)

| Zabezpieczenie transportowe

| Klucz imbusowy
(maty)

J

Zabezpieczenie transportowe

Rozdziat 2 Przygotowanie do pracy www.quedex.com



2-2 Installation

Podiaczanie kabla zasilajacego

AN|EBEZP|ECZENSTWO Nie stosuj zasilania o parametrach niezgodnych z danymi znamionowymi maszyny.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do porazenia pradem lub

pozaru.

/N\NIEBEZPIECZENSTWO Uziem maszyne.

Niespetnienie tego warunku moze doprowadzi¢ do porazenia pradem w przypadku
wystapienia uszkodzenia mechanicznego.

&OSTR02N|E Przed demontazem zabezpieczen przetacz wszystkie wytaczniki zasilania do pozycji
"wytaczone".
W przeciwnym razie nagte zadziatanie maszyny moze spowodowac zranienie.

Maszyna

[}

o

&
E:h .Dl U e—
ﬂb“ )
’ Gniazdko
o 99 @I’
Kabel zasilajacy
Podlaczanie/Odtaczanie kabla

Przed podtaczeniem przewodu sieciowego, dopilnuj, aby
maszyna byta wylgczona. Umies¢ tez mocno wtyczki kabli w
gniazdach, aby unikna¢ przypadkowego odtgczenia.

J

Wazne uwagi na temat kabla sieciowego

ANIEBEZPIECZENSTWO Nie narazaj kabla na uszkodzenie, np. poprzez silne pociagniecie.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji

przewodu, a w konsekwencji porazenia pradem lub pozaru.

ANIEBEZPIECZENSTWO Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na przewodzie sieciowym, nie narazaj go nasilne
zgiecia i nie dopuszczaj, aby ulegt znieksztatceniu.
Jezeli tak sie stanie, znieksztatcony fragment przewodu moze silniej sie nagrzewag, co
grozi powstaniem pozaru.

ANIEBEZPIECZENSTWO Nie uzywaj maszyny, kiedy przewdd sieciowy jest zwiniety.
Zwiniety przew6d moze silnie sie nagrzewac, co grozi powstaniem pozaru.

ANIEBEZPIECZENSTWO Uzywaj wylacznie przewodu dostarczonego przez producenta. Nie stosuj listw
zasilajacych ani przedtuzaczy.
Moga one silnie sie nagrzewac i powodowac ryzyko powstania pozaru.

ANIEBEZPIECZENSTWO Nie korzystaj z urzadzenia, jezeli kabel lub gniazdko sieciowe jest uszkodzone.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia grozi porazeniem pradem oraz powstaniem

pozaru.

www.quedex.com Rozdziat 2 Przygotowanie do pracy



2-2 Installation

Instalacja sterownika dla systemu Windows oraz potaczenie z komputerem

= Zainstaluj sterownik wedtug instrukgji "Roland Software Package Installation and Setup Guide"

= Bardzo wazne jest, aby potaczenie maszyny z komputerem odbyto sie w trakcie instalacji sterownika. Jezeli
potaczenie nastapi przed rozpoczeciem instalacji, moze ona zakorczy¢ sie niepomyslnie i obstuga maszyny
nie bedzie mozliwa.

= Uzyj ekranowanego kabla USB o dtugosci maksymalnie 3 m.

= Nie podtaczaj maszyny za posrednictwem urzadzen rozgateziajgcych typu HUB lub podobnych.

Komputer

@
® =

o BB O &=

0

2 O
o= O

i

O)

Maszyna 1

=

F oy
o

D= L= Ji— USB cable U

Nie podtaczaj jeszcze kabla
o USB.

9
_T
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3-1 Wiaczanie i wylaczanie zasilania

Uruchamianie systemu

1. Wiacz maszyne.

Zamknij ostone przednia.

Ostona przednia

Przetacz wytacznik zasilania do pozyc;ji
Kontrolka POWER zapali sie.

Nacisnij przycisk trybu gotowosci.

Maszyna zostanie uruchomiona i rozpocznie sie inicjalizacja.

Po zakonczeniu inicjalizacji, zapala sie kontrolki ENGRAVING oraz VIEW,
a maszyna przejdzie w stan gotowosci.

Nacisnij przycisk VIEW.
Stan pauzy zostanie anulowany, a nastepnie maszyna zakonczy
czynnosci przygotowujace do odbioru danych z komputera.
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3-1 Wiaczanie i wylaczanie zasilania

2. Wyswietl ekran panelu sterowania.

Otworz ekran panelu sterowania.

W panelu sterowania mozliwe jest dokonywanie ustawien przebiegu narzedzia oraz punktu rozpoczecia obrébki.

@ Windows XP

W menu [Start], wybierz [Panel Sterowania].
Kliknij [Drukarki i inne urzadzenia], a nastepnie kliknij [Drukarki i faksy].

Windows 98/Me/2000

W menu [Start], wybierz [Ustawienial, a nastepnie [Drukarki].

® &
Foland
JWi=10

{OPERATION PAMEL... §

Wylaczanie zasilania

Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone
[Roland JWX-10].

W systemach Windows XP/2000

Kliknij [Preferencje drukowanial.

W systemach Windows 98/Me

Kliknij [Wtasciwoscil.

Kliknij karte [Option].
Kliknij przycisk [OPERATION PANEL].

Pojawi sie ekran panelu sterowania.

Przetacz wytacznik zasilania do pozycji [O].
Zgasnie kontrolka POWER i zasilanie urzadzenia zostanie wyfgczone.

www.quedex.com Rozdziat 3 Obstuga urzqdzenia
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3-2 Przygotowanie do obrobki z uzyciem osi obrotowe;j

Dopuszczalne wymiary materiatu i pozycja rozpoczecia obrébki

Dopuszczalne wymiary materiatu

Obszar roboczy podczas obrdébki z uzyciem osi obrotowej ma nastepujace wymiary.

50 mm

_]rrrm Wewnetrzny okrag 15 do 23 mm

i

Maksymalna srednica 85 mm

Umiejscowienie punktow poczatkowych

Podczas obrébki z uzyciem osi obrotowej, ustawia sie zaréwno punkt poczatkowy w osi X, jak i Z. Punkt poczatkowy w osi
X staje sie punktem rozpoczecia obrébki. Ustaw go odpowiednio do wielkosci materiatu. Punkt poczatkowy w osi Z musi
znajdowac sie w jednej linii z centralnym punktem osi obrotowej, co oznacza ustawienie go na warto$¢ zgodna z dtugoscia
narzedzia.

Jezeli frezowany jest obiekt cylindryczny, nie ma potrzeby ustawiania punktu poczatkowego osi A. Jezeli jednak istnieje
potrzeba okreslenia punktu rozpoczecia obrébki w kierunku obrotu.

Kiedy zainstalowana jest o$ obrotowa, punkt poczatkowy w osi Y jest automatycznie ustawiany w jej centralnym punkcie.
Jezeli ustawienie nie jest doktadne, mozna wprowadzic je recznie.

S.44 "Ustawianie punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowej"
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3-2 Przygotowanie do obrébki z uzyciem osi obrotowej

Mocowanie materiatu

@ Zamknij ostone przednia.
Nacisnij przycisk VIEW. Zapali sie kontrolka VIEW, a stét roboczy przesunie sie do przodu.

@ Poczekaj do momentu catkowitego zakonczenia operacji, a nastepnie otworz ostone przednia.

(3] Umies¢ materiat na osi uchwytu.

Zamocuj materiat przy uzyciu nakretki.
Dokrecaj dopdki materiat nie bedzie dobrze zamocowany.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ materiatu, dokrecajac zbyt mocno.

Nastepnie zainstaluj narzedzie.

Mocowanie materiatu

Uwazaj, aby prawidtowo zamocowac¢ materiat.

Dobrze Zle Zle

Materiat

www.quedex.com Rozdziat 3 Obstuga urzqdzenia
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3-2 Przygotowanie do obrébki z uzyciem osi obrotowej

Instalacja narzedzia i ustawienie pozycji rozpoczecia obrobki

& OSTROZNIE Nie dotykaj palcami czubka narzedzia.
Czubek narzedzia jest ostry i moze spowodowac zranienie.

1. Zainstaluj sensor.
@ Zamknij ostone przednia.
Nacisnij przycisk VIEW. Kontrolka VIEW zapali sie, a stét roboczy zostanie wysuniety do przodu.
@ Zaczekaj do catkowitego zakonczenia operacji, a nastepnie otwérz ostone przednia.

3] Przetéz kabel z tylnej czedci maszyny do
przedniej czesci stotu.
Podfacz kabel sensora do ztacza.

2. Zainstaluj narzedzie.

Zdejmij uchwyt narzedzia z narzedzia.

q Uchwyt narzedzia
(7] Yy €
Srubokret imbusowy
(maty)
Przytrzymujac duzym kluczem wrzeciono, dokrec¢
uchwyt.
u Uchwyt narzedzia posiada odwrotny gwint (aby go dokreci¢, nalezy

obracac¢ go w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara).
Uchwytnarzedzia  pamietaj, aby zachowaé whasciwy kierunek obrotu.

Klucz (duzy)
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3-2 Przygotowanie do obrébki z uzyciem osi obrotowej

(4] Dokre¢ uchwyt pierscieniowy za pomoca kluczy.
(5] : Umie$¢ narzedzie we wrzecionie.
Narzedzie
{
Sruba mocujaca
narzedzie o
Zamocuj srube mocujaca narzedzie co najmniej T mm
(G . 4 ‘ ‘ powyzej ptyty roboczej.
\ﬂ =D Wysun narzedzie tak, aby koricoéwka narzedzia byta dopasowana do
°o |G A grubosci materiatu.
in;
[ Srubokret imbusowy
% (maty)
Tmm 31—

VigAw

www.quedex.com Rozdziat 3 Obstuga urzqdzenia 33



34

3-2 Przygotowanie do obrébki z uzyciem osi obrotowej

3. ustaw punkt poczatkowy w osi Z.

@ Zamknij ostone przednia.
Naci$nij przycisk VIEW. Kontrolka VIEW zgasnie.

(2]

W panelu sterowania, wybierz [Set the
Z origin at the center of rotation], a

© Setthe | O | hers Set | nastepnie [Start Detection].

(% Set the IZ Origin vI at the carter of Start Detection '
rotatian e A

Reference-Point Settings

Setup | Kliknij ['Contlnue]. ' .
— Narzedzie automatycznie dociera do sensora. Punkt
tMake sure of the following: poczatkowy w osi Z zostaje ustawiony.

- A ool iz ingtalled on the zpindle.
- The zensar iz at the designated location.
Then click [Continue].

(54 Odtacz kabel sensora.

Kabel sensora
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3-2 Przygotowanie do obrébki z uzyciem osi obrotowej

4. ustaw punkt poczatkowy w osi X.

0 W pomoca panelu sterowania przesun gtowice do punktu
rozpoczecia obrobki.

Ustaw punkt rozpoczecia obrébki, aby narzedzie ani wrzeciono nie
uderzato o uchwyt materiatu podczas obroébki.

-

@ :

(2]

Reference-Paint S ettings Wybierz [Set the X origin here], a

- Moign <] nastepnie kliknij [Set].
inhd nan 7| hers A J Pozycja poczatkowa w osi X zostata ustawiona.
" Setthe IZ Origin vI [a;t;}:;zr?enter of Start Detection |

www.quedex.com Rozdziat 3 Obstuga urzqdzenia
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3-3 Rozpoczynanie obrobki

36

&OSTRozNIE Wykonuj obrébke tylko na sucho. Nie stosuj zadnych olejéw.
Materiaty tego typu moga spowodowac pozar.

&05TR02N|E Nidgy nie korzystaj z maszyny, jezeli ostona przednia jest peknieta lub uszkodzona w
inny sposdb.

Moze to doprowadzi¢ do wypadku. W razie uszkodzenia ostony niezwtocznie skontaktuj
sie z autoryzowanym dystrybutorem lub serwisem firmy Roland.

Procedura

Zamknij ostone przednia.

(2 Jezeli kontrolka przycisku VIEW jest zapalona, nacisnij
przycisk VIEW, aby zgasta.

e Przedlij dane obrébki z komputera.
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3-4 Wstrzymywanie obrébki i funkcja pauzy

Funkcja pauzy

Naci$nij przycisk VIEW.
Nacisniecie przycisku VIEW powoduje przesuniecie gtowicy do skrajnego lewego
@ potozenia, natomiast stotu do przedniej cze$ci maszyny.

Mozliwe jest otwieranie ostony przedniej, kiedy maszyna znajduje sie w stanie pauzy. Przed otworzeniem ostony przedniej

upewnij sie, ze maszyna catkowicie sie zatrzymata.
Aby wznowi¢ obrébke, upewnij sie, ze ostona przednia jest zamknieta, a nastepnie ponownie nacisnij przycisk VIEW.

Wstrzymywanie obroébki

0 Nacisnij przycisk VIEW.

(2] TOOL Nacisnij jednoczesnie przyciski TOOL-UP/TOOL-DOWN.
Kontrolka VIEW zacznie migac i rozpocznie sie wymazywanie danych wystanych
do maszyny. Kiedy wymazywanie danych zostanie zakoriczone, kontrolka VIEW

przestanie migac.

www.quedex.com Rozdziat 3 Obstuga urzqdzenia
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Opis funkgcji
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4-1 Obrébka z uzyciem matej ptyty roboczej

Polozenie punktéw poczatkowych

W przypadku obrébki z uzyciem plyty roboczej, ustawia sie trzy punkty poczatkowe: osi X, Y oraz Z. Punkty poczatkowe w osiach
X iY stanowig pozycje poczatkowg obrébki na powierzchni materiatu. Zazwyczaj punkt poczatkowy w osi Z ustawia sie na
powierzchni materiatu. W kazdym przypadku ustawienia musza odpowiadac wielkosci materiatu oraz dtugosci narzedzia.

punkt poczatkowy osi X,Y,Z
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4-1 Obrébka z uzyciem matej ptyty roboczej

Instalacja frezu i ustawienie pozycji rozpoczecia obrobki

A OSTROZNIE Nie dotykaj palcami koncéwki narzedzia.
Narzedzie jest ostre i dotykanie go moze powodowac skaleczenia.

1. Zainstaluj narzedzie i ustaw punkt poczatkowy osi Z.
@ Zamonty;j uchwyt narzedzia i oprawke pierscieniowa.

@ Obniz glowice tak, aby koncéwka oprawki pierscieniowej znalazta sie blisko powierzchni
materiatu.
9 Sruba mocujaca narzedzie Umieéé .
mies$¢ narzedzie w oprawce.
Oprzyj koncéwke narzedzia o materiat, a nastepnie dokrec
=——CE=0  $rube mocujaca.
Srubokret imbusowy

(maty)

o AEEREREe PR Sl W panelu sterowania wybierz [Set the

[(: Setthe |Z Origin - here] Z origin here], a nastepnie kliknij [Set].
— Punkt poczatkowy w osi Z zostat ustawiony.
 Satthe l—_| at the center of

rotation

2. Ustaw punkt poczatkowy w ptaszczyznie XY.

@ Przesun wrzeciono do punktu rozpoczecia obroébki.

(2] Wybierz [Set the XY origin here].
Reference-Faint Settings Kllknlj [Set].

[[_: Setthe [ Orgn = he[e] E;Jtr;lxig:;zqtkowy w ptaszczyznie XY zostat

™ Setthe l—_| at the center of
rotation
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4-2 Zwiekszanie obszaru obrobki

Obrdbka z uzyciem duzej ptyty roboczej

1. Zdemontuj os obrotowa.

7 Wytacz zasilanie maszyny.
@ Jezeli zainstalowane jest narzedzie, zdemontuij je.

(3 Odfacz sensor.
m Srubokret imbusowy (duzy)

)

7

Wyjmij sruby widoczne na rysunku.

Odfacz kabel sensora.
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4-2 Zwiekszanie obszaru obrébki

Zdemontuj o$ obrotowa.

2. Zainstaluj ptyte robocza (duza).

Zamocuj duzg ptyte robocza w miejscu przedstawionym
S W S na rysunku.

Stét maszyny

$Srubokret

imbusowy (duzy) Sruba

Ptyta robocza (duza)

www.quedex.com Rozdziat 4 Opis funkcji
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4-3 Ustawianie punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowe;

Ponowne ustawianie punktu poczatkowego osi Y

/\ OSTROZNIE Nie dotykaj palcami koncéwki narzedzia.
Narzedzie jest ostre i dotykanie go moze powodowac skaleczenia.

Jezeli punkt poczatkowy osi Y dla osi obrotowej zostanie ustawiony nieprawidtowo, na obrabianym obiekcie moga pojawiac
sie niedoskonatosci, réznice poziomdw, a jego ksztatt moze by¢ nieregularny. Mozliwe jest osiggnigcie atrakcyjnych wynikow

obrébki poprzez ponowne ustawienie punktu poczatkowego.
1. Zainstaluj sensor.

(7] Nacisnij przycisk VIEW. Zapali sie kontrolka VIEW.

@ Jezeli zainstalowane jest narzedzie, zdemontuij je.
(3 Odfacz sensor.

Srubokret imbusowy

? (duzy)

~ Plyta maszyny

o / Zdemontuj uchwyt materiatu.
: Srubokret imbusowy
O/\ (duzy)
Uchwyt materiatu
(5] Zainstaluj sensor widoczny na rysunku.

Zamocuj sensor za pomocg $rub, za pomoca ktérych zamocowany byt

uchwyt materiatu.
Srubokret imbusowy
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4-3 Ustawianie punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowej

Przetéz kabel z tylnej czesci maszyny do

przedniej czesci stotu.
Podtacz kabel sensora do ztacza

Kabel sensora

2. Zainstaluj narzedzie

(7] Upewnij sig, ze kontrolka VIEW jest zapalona.
Umies¢ narzedzie w uchwycie.

Ostrze . . L .
narzedzia ‘W@ Zabezpiecz ostrze narzedzia kapturkiem i umies¢ je ostrzem do géry.
{

Przykrec Srube mocujaca narzedzie utrzymujac je na wy-
sokosci ok. 2 - 3 mm ponad ptytg robocza.

9 Sruba mocujaca narzedzie

Srubokret imbusowy
(maty)

2do3mm
y
AN

www.quedex.com Rozdziat 4 Opis funkcji
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4-3 Ustawianie punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowej

3. Przeprowadz detekcje punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowej.

(7] Zamknij ostone przednia.
Naci$nij przycisk VIEW. Kontrolka VIEW zgasnie.

(2]

W panelu sterowania wybierz [Set the

Feference-Point Settings

Y origin at the center of rotation], a

 Satthe [ i | here Set | nastepnie [Start Detection].
Narzedzie zostanie automatycznie
(ﬁ' Set the I.'Y Origin vl at the center Dq Start DetectionJ e . . y
rotation N przemieszczone i dotknie sensora.

Setup fg|
tdake sure of the following:
- A ool iz ingtalled on the zpindle.
- The zensar iz at the designated location.
Then click [Continue].
o)
Wrzeciono
‘=l_
O
Wrzeciono

Setup fg|

Ratate the spindle by hand half a turm,
then click [Continue].

Kliknij [Continue].
Narzedzie zostanie automatycznie przemieszczone i
dotknie sensora.

Kiedy pojawi sie ten ekran, otw6rz ostone
przednia.
Obrdé¢ wrzeciono o pét obrotu.

Ratate the spindle by hand half a tum,
then click [Continue].

GQuit |

Zamknij ostone przednia.

Kliknij [Continue].

Narzedzie zostanie automatycznie przemieszczone i do-
tknie sensora, a punkt poczatkowy osiY dla osi obrotowej
zostanie ponownie ustawiony.
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4-4 Zmiana kata obrébki

O Jezeli narzedzie jest zainstalowane zdemontuj je.

Poluzuj sruby widoczne na rysunku.
Klucz imbusowy (M4)

Wyciagnij dzwignie stabilizacji kata osi.

( A i g . .
Obré¢ koncowa czes$¢ dzwigni w bok zgodnie z rysunkiem
N
% obok.
Rowek
—

Skala
o Ustaw kat za pomocg pokretta.
Kazda kreska skali oznacza odchylenie o kat 15 stopni.
(5] Ustaw dzwignie stabilizacji kata osi w dawnym

potozeniu.
Kiedy koncowa cze$¢ jest wcisnieta, kat osi obrotowej
bedzie ustabilizowany zgodnie z ustawieniem.

DzZwignia stabilizacji kata osi
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4-4 Zmiana kata obrébki

N Dokre¢ $rube widoczna na rysunku.

Klucz imbusowy (M4)
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5-1 Konserwacja

Codzienne czynnosci konserwacyjne

Rozdziat ten opisuje codzienne czynnosci, majace na celu utrzymanie maszyny w dobrym stanie.

AN|EBEZP|ECZENSTWO Nigdy nie stosuj dmuchawy w celu usuniecia fragmentéw obrabianego materiatu.
Drobinki materiatu moga dostac sie do wnetrza maszyny, co stwarza zagrozenie
pozarem.

AN|EBEZP|ECZENSTWO Nigdy nie umieszczaj benzyny, alkoholu, rozcienczalnikéw ani zadnych innych substancji
tatwopalnych w poblizu maszyny. Nie rozpylaj réwniez nigdy aerozoli w poblizu maszyny.
Moze to doprowadzi¢ do powstania pozaru.

&05TR02N|E Przed rozpoczeciem czyszczenia lub czynnosci konserwacyjnych wyjmij wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazdka.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do zranienia lub porazenia pradem.

&OSTR02N|E Nie dotykaj silnika wrzeciona od razu po zakonczeniu obrobki.
Element ten nagrzewa sie podczas pracy i moze by¢ przyczyna oparzen.

&OSTR02N|E Usuwaj resztki materiatlu za pomoca szczotki.
Uzywanie w tym celu odkurzacza moze doprowadzi¢ do jego zaptonu.

= Roland JWX-10 jest urzagdzeniem precyzyjnym, wrazliwym na dziatanie pytu i innych zanieczyszczen. Czy$¢ maszyne
codziennie.

= Nie uzywaj do tego celu rozcienczalnikéw i benzyn.

= Ostroznie usuwaj fragmenty materiatu.

= Aby oczysci¢ ostone, uzyj suchej szmatki.

= Nigdy nie uzywaj zadnych olejéw ani smaréw.

Ocena stanu technicznego wrzeciona

Wrzeciono oraz pas sg elementami, ktére sie zuzywaja. Zaleca sie wymieniac je po 2000 godzin pracy.
Silnik wrzeciona powinno sie wymienia¢ po okoto 6000 godzin pracy.
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5-2 Rozwigzywanie problemoéw

Maszyna nie dziata.

Czy wilaczone jest zasilanie?
Wiacz maszyne i sprawdz, czy kontrolki POWER oraz
ENGRAVING zapalaja sie.

528 "Wigczanie i wylgczanie zasilania”

Czy ostona przednia jest zamknieta?
Jezeli nie, zamknij ja.

Czy kontrolka VIEW jest zapalona?

Jezeli tak, maszyna jest w stanie pauzy.

W takiej sytuacji, obrébka nie zostanie rozpoczeta nawet po
przestaniu danych z komputera. Nacisnij przycisk VIEW w celu
anulowania pauzy.

Czy kontrolki migaja, sygnalizujac btad?

551 "Btedy sygnalizowane przez kontrolki"

Czy na ekranie pojawit sie komunikat o bledzie?

=551 "Komunikaty o btedach."

Czy kabel jest podiaczony?
Doktadnie podtacz kabel.

Efekty obrobki sa niezadawalajace.

Czy materiat jest dobrze zamocowany?
Dobrze zamocuj materiat na stole roboczym, stosujagc metode
odpowiednig do rodzaju obroébki.

Czy narzedzie jest dobrze zamocowane?
Ponownie zamocuj narzedzie w oprawce pierscieniowej.

Czy czubek narzedzia jest zuzyty?
Jezeli czubek narzedzia wykazuje zuzycie, wymien je.

Czy dokonano korekcji punktu poczatkowego osi ob-
rotowej?

Jezeli punkt poczatkowy osi obrotowej jest niewtasciwi usta-
wiony, moga pojawic sie nierébwnosci i roznice poziomdw na
obiekcie. Ponadto w takim przypadku zamiast okregéw moga
by¢ wycinane elipsy oraz inne nieprzewidziane ksztatty. Jezeli
tak sie stanie, ponownie przeprowadz korekcje ustawienia
punktu poczatkowego dla osi obrotowe;j.

<7 5.44 "Ustawianie punktu poczatkowego osi Y dla osi obrotowej"

www.quedex.com

Btedy sygnalizowane przez kontrolki

Kiedy kontrolki migajq w sposob opisany ponizej,
oznacza to, ze w maszynie wystapil btad. Aby go
usunaé, postepuj zgodnie z opisanymi ponizej
wskazowkami.

Kontrolki ENGRAVING oraz SCANNING

Pojawit sie blad podczas inicjalizacji maszyny lub w
czasie wykrywania punktu poczatkowego z uzyciem
czujnika.

Wytacz i ponownie wiacz zasilanie.

Jezeli btad nie zostanie usuniety po kolejnym wtaczeniu i
wytaczeniu maszyny, moze oznaczac to jej usterke. Skontaktuj
sie z autoryzowanym dystrybutorem lub serwisem firmy
Roland.

Kontrolki ENGRAVING oraz VIEW

Ostona przednia zostala otwarta w trakcie obrébki.
Operacji nie moze by¢ kontynuowana. Zamknij ostone i nacisnij
przycisk trybu gotowosci.

Kontrolka ENGRAVING

Wystapit blad silnika wrzeciona.

Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Nacisnij przycisk trybu
gotowosci, aby usuna¢ btad. Ustaw parametry obrébki na nieco
mniej wymagajace, aby obnizy¢ obcigzenie wrzeciona.

Komunikaty o btedach

W punkcie tym zostaly opisane komunikaty o bledach,
ktore moga sie pojawic na ekranie komputera, jak
rowniez sposob postepowania w takich sytuacjach.
Jezeli zalecany sSrodek zaradczy nie rozwigze
problemu, lub jezeli pojawi sie¢ komunikat o bledzie,
nie przewidziany w tej instrukcji, skontaktuj sie ze
sprzedawca lub najblizszym serwisem firmy Roland.

[The machine is not responding.]

Wystapit problem w komunikacji maszyny i komputera
spowodowany zakléceniem doplywu zasilania lub
obluzowaniem kabla USB.

Wtacz maszyne lub upewnij sie, ze kabel USB jest wtasciwie
podtaczony. Nastepnie, otwdrz ponownie ekran panelu
sterowania.

Rozdziat 5 Zatqcznik
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5-2 Rozwigzywanie problemow

[Operation or view in progress. Please wait until ope-
ration stops, or cancel the view.]

[Emergency stop -- spindle motor overheated. Please
switch off machine power.]

Nastapita préoba wykonania obrébki lub dokonania
ustawienn w panelu sterowania, kiedy maszyna byla
w trakcie pracy lub w stanie pauzy.

Okno panelu sterowania nie moze zosta¢ uzyte do rozpoczecia
nowego procesu obrébkilub wprowadzenia nowych ustawien,
kiedy obrébka juz jest w toku lub maszyna jest w stanie pauzy.
Nalezy poczekac¢ do zakonczenia obrébki lub anulowac pauze
i dopiero wtedy rozpocza¢ nowy proces lub wprowadzi¢ nowe
ustawienia.

[No sensor is connected.]

Czujnik nie zostal podilaczony do maszyny przy
wykonywaniu wykrywania punktu poczatkowego.
Podfacz czujnik do maszyny i umies¢ go na materiale.

[Emergency stop -- excess current to spindle. Please
switch off machine power.]

Nastapito wylaczenie awaryjne zpowodu zbyt duzego
obcigzenia wrzeciona.

Zmien ustawienia parametrow obrébki na nieco tagodniejsze,
a nastepnie ponownie rozpocznij obrébke.

Jezeli komunikat powtarza sie pomimo powyzszego zalecenia,
skontaktuj sie zautoryzowanym dystrybutorem lub serwisem
firmy Roland.

[Emergency stop -- voltage drop due to excessive
spindle load. Please switch off machine power.]

Nastapito wylaczenie awaryjne z powodu spadku
napiecia.

Zmien parametry obrébki na fagodniejsze, pozwdl maszynie
nieco ostygna¢, a nastepnie ponownie rozpocznij obrébke.
Jezeli komunikat bedzie sie powtarzat pomimo zastosowania
sie do powyzszych wskazéwek, skontaktuj sie zautoryzowanym
dystrybutorem lub serwisem firmy Roland.

[Emergency stop -- spindle driver IC overheated. Please
switch off machine power.]

Nastapilo wylaczenie awaryjne z powodu przegrzania
wrzeciona.

Zmien parametry obrébki na fagodniejsze, pozwdl maszynie
nieco ostygna¢, a nastepnie ponownie rozpocznij obrébke.
Jezeli komunikat bedzie sie powtarzat pomimo zastosowania
sie do powyzszych wskazéwek, skontaktuj sie zautoryzowanym
dystrybutorem lub serwisem firmy Roland.

Rozdziat 5 Zatqcznik

Nastapilo wylaczenie awaryjne z powodu przegrzania
silnika wrzeciona.

Zmien parametry obrébki na fagodniejsze, pozwdl maszynie
nieco ostygna¢, a nastepnie ponownie rozpocznij obrébke.
Jezeli komunikat bedzie sie powtarzat pomimo zastosowania
sie do powyzszych wskazéwek, skontaktuj sie zautoryzowanym
dystrybutorem lub serwisem firmy Roland.

[X-axis [Y-axis/Z-axis/A-axis] limit-switch error. Please
switch off machine power.]

Pojawit sie blad w trakcie inicjalizacji maszyny.
Komunikat moze pojawic sie, kiedy podczas inicjalizacji gtowica
wrzeciona napotka na swojej drodze przeszkode. Wytacz i
ponownie wtacz zasilanie.

[Settings cannot be saved or read. Please switch off
machine power.]

Pojawit sie blad podczas dokonywania ustawienia
punktu poczatkowego lub podczas rozruchu po
dokonaniu ustawien.

Ustawienie lub zmiana potozenia punktu poczatkowego nie
powiodta sie. Wytacz i ponownie wiacz zasilanie, a nastepnie
powtodrz ustawianie punktu poczatkowego.

[Emergency stop -- cover opened during operation.
Please switch off machine power.]

Ostona wrzeciona zostata otwarta podczas obroébki.
Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa, otwarcie ostony przedniej powoduje
natychmiastowe wytaczenie awaryjne. Wytacz i ponownie
wiacz zasilanie, a nastepnie ponownie dokonaj ustawien.

[Sensor error. Please switch off machine power.]

Wykrywanie punktu poczatkowego za pomoca
czujnika nie powiodto sie.

Wytacz zasilanie i odigcz czujnik. Nastepnie wiacz zasilanie i
podtacz czujnik.
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5-3 Umieszczenie tabliczek znamionowych

©
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< nie pozwol jej sie zabrudzic.

Serial Number (Numer seryjny)
Wymagany podczas napraw serwisowych i przy
wsparciu technicznym. Nie zrywaj etykietki, ani

Power Rating (Zasilanie)

Podtaczaj wytacznie do gniazdka, ktére
zapewnia zasilanie o parametrach zgodnych z
podanymi tutaj.
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5-4 Dane techniczne

Dane techniczne urzadzenia

JWX-10

Akceptowane materiaty

materiaty zywiczne, takie jak sztuczne drewno, wosk modelarski
(brak mozliwosci obrébki metali)

Obszar roboczy w osiach X, Y, Z

Ze zdemontowana osig obrotowej: 140 (X) x 105 (Y) x 105 (Z) mm
Z zainstalowang osig obrotowa: 140 (X) x 70.9 (Y) x 60 (Z) mm

Maksymalny kat obrotu

/£18x10°° (+ 5000 obrotéw)

Odlegtos¢ pomiedzy korcowka
wrzeciona, a ptyta robocza

Duza ptyta robocza: maksymalnie 126 mm
Mata ptyta robocza: maksymalnie 40,5 mm

Wymiary ptyt roboczych

Duza ptyta robocza: 140 (W) x 105 (D) mm
Mata ptyta robocza: 65 (W) x 65 (D) mm

Maksymalne wymiary materiatu
instalowanego na osi obroto-
wej

Srednica: maksymalnie 85 mm
Diugos¢: maksymalnie 50 mm
Wewnetrzna pamiec podreczna: 15 - 23 mm

Maksymalna waga materiatu

Przy uzyciu osi obrotowej: 0,5 kg (maks. moment bezwtadnosci materiatu 6x10“ kgm?)
Przy uzyciu duzej ptyty roboczej: 4,0 kg
Przy uzyciu matej ptyty roboczej: 0,7 kg

Naped w osiach XYZ

silnik krokowy

Sterowanie

sterowanie w 4 osiach (jednoczesnie w 3 osiach)

Predkos¢ posuwu

w osiach XY: 0,1 do 50 mm/sek.
w osi Z: 0,1 do 30 mm/sek.
w osi A: 11,79 obr/min.

Rozdzielczo$¢ programowa

0,01 mm/krok

Rozdzielczo$¢ mechaniczna

w osiach XYZ: 0,002 mm/krok
w osi A: 0,0225 stopni

Spos6éb mocowania

Specjalistyczne narzedzie do obrébki

Zakres regulacji kata osi
obrotowej

0 - 90 stopni (w krokach 15 stopni)

Silnik wrzeciona

silnik krokowy DC, moc maks. 100W

Obroét wrzeciona

6000 do 20000 obr/min.

Uchwyt wrzeciona

Uchwyt narzedzia (4,36 mm) oraz oprawka pierscieniowa

Ztacza

ztacze USB, ztacze sensora, ztacze osi obrotowej, gniazdo rozszerzen

Zasilanie

Napiecie AC 100 do 240 + 10 %, Czestotliwos¢ 50/60 Hz

Natezenie 2,1 A

Zuzycie energii

Ok.210W

Poziom hatasu

bez obciagzenia: 60 dB (A) lub mniej, tryb gotowosci: 40 dB (A) lub mniej (zgodnie z
ISO7779)

Wymiary 440 (W) x 517 (D) x 554 (H) mm
Waga 40 kg

Wymiary w opakowaniu 620 (W) x 710 (D) x 755 (H) mm
Waga z opakowaniem 50 kg

Temperatura pracy 5do40°C

Wilgotnos¢

35 do 80 % (bez kondensacji)

Elementy zestawu

kabel zasilajacy, oprawka pierscieniowa, frez, kabel sensora, nakretka mocujaca (w
osi obrotowej), ptyta robocza (duza), sruby mocujace do duzej ptyty roboczej, klucze
imbusowe, Srubokrety mocujace, klucze, ptyta CD z oprogramowaniem Roland So-
ftware Package, ptyta CD z oprogramowaniem MODELA Player4, instrukcja obstugi,
instrukcja instalacji i konfiguracji oprogramowania Roland Software Package oraz
MODELA Player4
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5-4 Dane techniczne

Dane techniczne gniazda rozszerzen

+24V K bil K
_|_ 1000/ 2W ¢ ompatybilna wtyczka
W—y—O—®—C
Styki
14 mm —
If (max) = 1A L T -

olele)

Ic (max) = 150 mA Uzywaj tylko wtyczki z potréjnym
zkaczem (jak powyzej).

SPINDLE ON
pY

/77

Ten obwdd jest aktywowany, kiedy silnik wrzeciona pracuje.

Dane techniczne gniazda rozszerzen

= Uzywaj tylko w podanym powyzej zakresie wartosci.
= Nie podtaczaj do stykéw napiecia powyzej 24 V.
= Nie uziemiaj stykow.

Wskazowki dotyczqce stykow

Nie uzywaj styku 3. Uzywaj tylko stykow 11 2.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualny negatywny wptyw na urzadzenia zewnetrzne podtgczone

do tego gniazda.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne nieprawidtowe dziatanie maszyny, kiedy podtaczone

sg do niej urzadzenia zewnetrzne za posrednictwem tego gniazda.
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5-4 Dane techniczne

Schemat osi obrotowej Jednostka: mm

90 Obrot o 90 stopni
(w krokach co 15 stopni)

Powierzchnia mocowania uchwytu
materiatu
2 mm powierzchnia wklesta

q
O
O
o un
o}
\ \ \
=) \ =)
Poziomo
196.6 26
O
(g\] _ | 1] !
N | i
Q-
9 @ / Powierzchnia mocowania uchwytu
D: materiatu
\ i [ - | 2 mm powierzchnia wklesta

= i = ] o
. ©26M4 miejsce otworu na $rube
Pionowo

Widok z przodu, zainstalowana os obrotowa (o$ obrotowa -- poziomo)

o
60 (rozpietosc osi Z *4) 140

o (rozpietosc osi X)

f‘:7, n H_ I ( o

MR T ‘ . "

3 N A N

@ d i ] 00

g T1{ e
°llE 8 f \ L— Materiat

§ i ﬂT (‘7 50 — 65_ (Wysokoé§ osi materiatu na

\ osi obrotowej)
— \ NS s L A—
[ ‘ ” I
(i = (= |
6

*1: Bez osi obrotowej
*2:Z osig obrotowa
Mozliwe jest zamocowanie materiatu o maksymalnej srednicy 85 mm i dtugosci 50 mm (zaznaczone linig przerywana).
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5-4 Dane techniczne

Widok z przodu, zainstalowana o$ obrotowa (o$ obrotowa -- poziomo)

o (o] o
L—°=g5(mafz)i ptyta ° < ° E—
| robocza)
i o
74.2 50
I fo——— ot =} |
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5 Y Iz —liw—r -
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e = i t
Slg 3 o '
4y v n _©_ T T o pJ
J
65 (mata plyta
robocza) 72.5 (0$ materiatu)
80 140 (rozpietos¢ osi X *1)
300 (stét)
Qe o o s 51 o o o0
*1: bez osi obrotowej (oS 2 o

*2:z 0sig obrotowa

Widok z przodu, o$ obrotowa zainstalowana (o$ obrotowa -- pionowo)

J
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=
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o O e}
o
L o
o
1 powierzchnia mocowania o
P uchwytu materiatu
<l:
<
o
[ I
P — o (= | [S—
(o] (o]
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Widok z géry, zainstalowana o$ obrotowa (o$ obrotowa -- pionowo)

o o [
of T O Lo o (9] o
@ @EE (maksymalna sredinica
= o przy obrébce z gory)
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Przekroj uchwytu materiatu
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