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Firma Roland otwiera nowy wymiar
w cyfrowej technologii grawerowania.

W nowym modelu EGX-300 wszystkie funkcje zostaty starannie zaprojektowane tak, aby stworzy¢
przyjazne w obstudze urzgdzenie. EGX-300 jest jedyng w swoim rodzaju w petni oprogramowang
maszyng grawerujacg i frezujgcg. tatwa w obstudze, sprosta najbardziej wymagajgcym
oczekiwaniom zarowno profesjonalistow, jak i poczatkujacych. EGX-300 to urzgdzenie, na jakie
czekates od dawna. Niedroga w uzyciu, a przy tym w petni profesjonalna i precyzyjna,

zmiesci sie na biurku obok twojego komputera! Dzigki niej mozesz grawerowac szerokg game
wyrobow - tabliczki z nazwiskami, etykietki, logo firm, medale i odznaczenia.

To prawdziwy przetom w technice! Zaprojektowana by czynic rzeczywistoscig to, co do tej pory
pozostawato w sferze marzen.

EGX-300



CHARAKTERYSTYKA

® Niezawodnosc¢ i innowacja firmy ROLAND

Juz w 1987 wprowadzili$my na rynek pierwsze urzadzenie grawerujgce. Od tamtej pory staramy sie, aby nowe produkty naszej firmy odpowiadaty
wcigz rosngcym wymaganiom naszych klientéw. Firma Roland zdobyta opinie najlepszej w branzy, dzigki dtugoletniej tradycji badan, ktére zaowocowaty
powstaniem zaawansowanych technologii wykorzystanych podczas tworzenia EGX-300.

® W peini oprogramowana, a przy tym tatwa w uzyciu

EGX-300 posiada wszystko czego potrzebujesz, aby natychmiast rozpoczaé prace. Petne oprogramowanie, dziatajace pod kontrolg systemu
Windows umozliwia natychmiastowy start. Nie musisz uzupetniac jej o zadne dodatkowe akcesoria - wystarczy wyjac z pudetka i zaczaé
tworzyc. Jest réwnie fatwa w obstudze jak zwyczajna drukarka komputerowa, nie wymaga dodatkowych umiejetnosci.

*oprogramowanie grawerujgce oraz sterowniki Windows sa kompatybilne z Windows®95/98/Me/NT® 4.0/2000/XP

® Bezpieczna i mocna konstrukcja

EGX-300 zawiera wytacznik bezpieczeristwa oraz przednig pokrywe z przetagcznikiem blokady, ktéry automatycznie wytacza maszyne w momencie
jej otwarcia. Pokrywa przednia chroni takze przed nadmiernym hatasem i odpryskiwaniem opitkdw.

@ Idealnie miesci sie na twoim biurku

EGX-300 jest wystarczajgco mata, abys mogt umiescic jg na twoim biurku. Powierzchnia robocza o rozmiarach 305 mm x 230 mm, odpowiedni uchwyt
narzedzia, ksztatt urzagdzenia oraz dotgczone oprogramowanie umozliwia tworzenie szerokiej gamy produktow.

® Roznorodnos¢ materiatow mozliwych do obrobki

EGX-300 umozliwia obrébke wielu materiatéw, takich jak plastik i akryl, a takze metale lekkie, jak mosigdz czy aluminium.*
*do obrdbki powyzszych materiatéw niezbedne jest wrzeciono z koricéwka diamentowg

® Dodatkowe zalety

Oprawki standardowe i opcjonalne zapewniajg szeroki wybor narzedzi frezujacych i grawerujacych
Predkos¢ obrotéw wrzeciona max. do 15000 obr./min. umozliwia znacznie szybsze frezowanie i grawerowanie, co skraca czas i zwigksza wydajnosc
EGX-300 posiada system kontroli zuzycia narzedzia tngcego, dzieki czemu zawsze wiesz, kiedy nalezy wymienic je na nowe i unikasz strat

°
°
°
e EGX-300 dysponuje buforem danych powtérnego ciecia o pojemnosci 1 MB

Nadaj Swoim Produktom Niezpomniany Wyglad

Urzadzenie EGX-300 posiada wbudowany system réwnoczesnego sterowania we wszystkich trzech osiach (X, Y i Z), dzigki
czemu mozliwe jest grawerowanie idealnych tukéw i okregdw na powierzchniach gtadkich, wklestych i wypuktych. Mozesz nawet
stworzy¢ znaki alfabetem Braille'a.

Dotgczony pakiet doskonatych programéw - Dr Engrave, 3D Engrave, Virtual MODELA oraz MODELA Player - pozwala w petni
wykorzysta¢ mozliwosci urzadzenia EGX-300. 3D Engrave to tatwy w obstudze program pozwalajacy na wirtualne modelowanie
ptaskich, wypuktych oraz wklestych powierzchni poprzez mapowanie tak, aby stworzy¢ figury przestrzenne (np. tekst 3d lub
ptaskorzezby). Umozliwia tez tworzenie liter, znakéw oraz ptaskorzezb wklestych i wypuklych, automatycznie dobierajac

e o

optymalng Sciezke narzedzia dla stworzenia wymaganego efektu. Virtual MODELA pozwala na symulacje wygladu gotowego 3D En grave
przedmiotu jeszcze przed wykonaniem ciecia, co pozwala na wyeliminowanie btedéw frezowania i skraca czas produkciji obiektu 3D Engrave umozliwia
3D. Virtual MODELA umozliwia réwniez podglad koricowego efektu pod dowolnym katem w przestrzeni, rendering obiektu w projektowanie trojwymiarowych

liter lub ptaskorzezb
i grawerowanie ich na kazdej
powierzchni

kolorze z zastosowaniem tekstur (np. drewna), a takze dokftadne okreslenie czasu potrzebnego do grawerowania. Program
obstuguje formaty innych aplikacji, m.in. DXF i STL oraz generuje najbardziej wydajna Sciezke narzedzia dla osi X, Y, Z.

Grawerowanie Nagrod, Identyfikatorow itp.

Dr. Engrave, czes¢ pakietu oprogramowania EGX-300, umozliwia grawerowanie napiséw, dzigki funkcji przeksztatcania czcionek
z systemu Windows True Type w czcionki o obwiedni pojedynczej linii. Uwalnia to od koniecznosci nabycia nowych czcionek,
kompatybilnych z oprogramowaniem. Ponadto, program posiada mozliwos¢ importu plikéw z innych aplikacji (*.txt/csv), ktore
automatycznie rozmieszcza na ekranie, co znacznie utatwia prace przy tworzeniu niewielkich seryjnych produkciji;
bezposredniego wykorzystania skanowanych obrazéw, takich jak zdjecia lub logo firm; zmniejszania i powigkszania obiektow;
dodawania znakéw graficznych i symboli oraz ich kompozycji. Dr Engrave pozwala na import modelu w formacie BMP i DXF.

Dr. Engrave

Czescig dotgczonego do EGX-300
pakietu oprogramowania jest

Dr Engrave - program
grawerujgcy do tworzenia
identyfikatoréw,

tabliczek itp.




Desktop Engraver EGX-300 DANE TECHNICZNE

Rozmiar obszaru roboczego
Maksymalny obszar cigcia
Predkos$c posuwu
Rozdzielczo$¢ programowa
Rozdzielczo$¢ mechaniczna
Naped narzedzia thacego

Interfejs

Predkos$c oborotowa
Uchwyt narzedzia
Wielkosc bufora
System instrukcji
Pobdér mocy

Poziom hatasu podczas pracy

Wymiary zewnetrzne

Ciezar urzadzenia

Srodowisko pracy

Dotaczone czesci i akcesoria

305 mm

305 mm x 230 mm
(X) x 230 mm (Y) x 30 mm (2)

0$ X i Y: Max. 3600 mm/min., O$ Z: Max. 1800 mm/min.
0.01 mm /krok lub 0.025 mm /krok (tylko 0$ X iY)

[

X, Y, Z: 0.00125 mm/krok

30 W (silnik pradu statego)

Rownolegty (zgodny ze specyfikacja Centronics),

szeregowy (zgodny ze standardem RS-232C)
5000 do 15000 obr./min.

Uchwyt narzedzia grawerujacego oraz zestaw oprawek pierscieniowych

1Mb

CAMM-GL | (tryb1, tryb2)

1.8A/117V 09

A/220do 230V 0.9 A/230do240V

Tryb pracy bez materiatu do obrobki: do 70 dB

Tryb pracy standby: do 30 dB (zgodnie z norma ISO 7779)

598 mm (szer.) x 545 mm (dt.) x 357 mm (wys.)

Z otwartg pokrywa: 598 mm (szer.) x 545 mm (dt.) x 685 mm (wys.)

28.5 kg
Temperatura: 5 - 40°C

Wilgotno$¢ wzgledna: 35 - 80% (bez kondensaciji)

Kabel sieciowy: 1, Regulator gtebokosci grawerowania: 1, Ostrze grawerujace ¢3.175 (z uchwytem): 1, Klucze: 2, Oprawka pierscieniowa (dla $3.175):
1, Oprawka pierscieniowa (dla¢4.36): 1, Srubokret imbusowy: 1, Klucz imbusowy: 1, Sruba mocujaca: 1, Podktadka mocujaca materiat: 1, Klamry
mocujgce materiat: 3, tacznik urzadzenia odpylajacego: 1, Szczotki: 2, CR-ROM z oprogramowaniem Roland: 1, Podrecznik uzytkownika: 1

M Dostepne narzedzia

R = promien koficowki ostrza; | = diugosé koncowki ostrza; L = catkowita diugosé;

L= i s8¢ S¢ ostrza; miary=mm. d = érednica trzonu; NT = numer narzedzia
Model nr Opis Narzedzie Model nr Opis Narzedzie
ZEC-A2013 Weglik spiekany, $rednica = 3.175 x 114(L) x 0.127 (W) | Ostrza ZHS-100 Stal szybkotnaca, $rednica =1, 3 () x 6 (d) x 50 (L) x 2 NT Frez
ZEC-A2025 Weglik spiekany, Srednica = 3.175 x 114(L) x 0.254 grawerujgce ZHS-200 Stal szybkotnaca, Srednica =2, 6 (1) x 6 (d) x 50 (L) x 2 NT z koncowka
ZEC-A2051 Weglik spiekany, $rednica = 3.175 x 114(L) x 0.508(W) | (do plastiku) ZHS-300 Stal szybkotngca, $rednica = 3, 10 (I) x 6 (d) x 50 (L) x 2 NT ptaskg
ZEC-A2076 Weglik spiekany, Srednica = 3.175 x 114(L) x 0.762(W) ZHS-400 Stal szybkotnaca, rednica =4, 8 (1) x 6 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A4013 Weglik spiekany, Srednica = 4.36 x 165(L) x 0.12(W) ZHS-500 Stal szybkotngca, rednica =5, 10 (I) X 6 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A4025 Weglik spiekany, Srednica = 4.36 x 165(L) x 0.254(W) ZHS-600 Stal szybkotngca, srednica = 6, 15 (I) x 6 (d) x 55 (L) x 2 NT
ZEC-A4051 Weglik spiekany, srednica = 4.36 x 165(L) x 0.508(W) ZUS-300 Weglik spiekany, srednica = 3, 15 (I) x 3 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A4076 Weglik spiekany, Srednica = 4.36 x 165(L) x 0.762(W) ZUS-400 Weglik spiekany, Srednica = 4, 20 (1) x 4 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A2013-BAL| Weglik spiekany, érednica = 3.175 x 114(L) x 0.13(W) | Ostrza ZUS-500 Weglik spiekany, $rednica =5, 25 (1) x 5 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A2025-BAL| Weglik spiekany, srednica = 3.175 x 114(L) x 0.25(W) grawergjgace ZUS-600 Weglik spiekany, Srednica = 6, 25 (I) x 6 (d) x 60 (L) x 2 NT
ZEC-A4013-BAL| Weglik spiekany, srednica = 4.36 x 165(L) x 0.13(W) fﬁg,ﬂg;?éﬂ;ﬂ; ZUB-150 Weglik spiekany, srednica = R1.5 10 (1) x 3 (d) x 65 (L) x 2 NT Frez’ i
ZEC-A4025-BAL| Weglik spiekany, $rednica = 4.36 x 165(L) x 0.25(W) ZUB-200 Weglik spiekany, $rednica = R2.0 12 (I) x 4 (d) x 65 (L) x 2 NT zkkr‘;;‘:;’""kq
ZEC-A2150 Weglik spiekany, Srednica = 3.175 x 114(L) x 1.52(W) | Ostrza ZUB-250 Weglik spiekany, Srednica = R2.5 20 (1) x 5 (d) x 65 (L) x 2 NT
ZEC-A2190 Weglik spiekany, $rednica = 8.175 x 114(L) x 1.91(W) | grawerujace ZUB-300 Weglik spiekany, $rednica = R3.0 30 (I) x 6 (d) x 65 (L) x 2 NT
ZEC-A2230 | Weglik spiekany, Srednica = 3.175 x 114(L) x 2.29(W) | {laske, |
ZEC-A2320 Weglik spiekany, Srednica = 3.175 x 114(L) x 3.175(W) M“
ZEC-A4150 Wegl?k spiekany, %rednfca =4.36 x 165(L) x 1.52(W) ZC-23 Srednica: 6 mm, 5 mm, 4 mm oraz 3 mm: 1 szt. Zestaw
ZEC-A4190 Weglik spiekany, ﬁrednlca =4.36 x 165(L) x 1.91(W) 2C-23-3175| Srednica: 3.175 mm: 1 szt. oprawek
ZEC-A4230 Weglik spiekany, s:rednica =4.36 x 165(L) x 2.29(W) 7C-23-6 Srednica: 6 mm: 1 szt.
ZEC-A4320 Weglik spiekany, $rednica = 4.36 x 165(L) x 3.175(W) 7C-23-6.35| Srednica: 6.35 mm: 1 szt.
ZEC-A4380 Weglik spiekany, $rednica = 4.36 x 165(L) x 3.81(W) ZV-23A Stolik podciénieniowy: 1 St. podcisn.
ZEC-A4430 Weglik spiekany, §rednica =4.36 x 165(L) x 4.34(W) 223G Imadio: 1 Imadio
ZEC-A2013-QR | Weglik spiekany, srednica = 3.175 x 114(L) x 0.13(W) | Gwierékoliste 7523 Gtowica wrzeciona: 1 Gt. Wrzeciona
ZEC-A2025-QR | Weglik spiekany, $rednica = 3.175 x 114(L) x 0.25(W) | ostrza ) ZM-23 Silnik wrzeciona: 1 Silnik wrzeciona
ZEC-A4013-QR | Weglik spiekany, $rednica = 4.36 x 165(L) x 0.13(W) _|(do plastiku) ZAS-10 210 mm x 140 mm, 10 sztuk Podkladka
ZEC-A4025-QR | Weglik spiekany, $rednica = 4.36 x 165(L) x 0.25(W)
ZDC-A2000 Diament, $rednica = 3.176 x 127(L) Ostrza
ZDC-A4000 Diament, $rednica = 4.36 x 178 (L) diamentowe

Informacja o innych produktach firmy Roland znajduje si¢ na stronie www.quedex.com.

Firma Roland zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich zmian bez uprzedniego powiadomienia. Moga wystapi¢ roznice w konfiguraciji i specyfikacji urzadzen. Aby zapewni¢ optymalng efektywno$¢ urzadzenia, zaleca sie

okresowg kontrole najwazniejszych czesci. Skontaktuj sig z dealerem firmy Roland w sprawie dalszych szczegotow. Nie obowigzujg zadne inne warunki gwarancji oprocz tych, ktore zostaty wyraznie okreslone. Firma Roland zrzeka sig
wszelkiej odpowiedzialnosci za straty i szkody (nieprzewidywalne lub dajace sig przewidzie¢) spowodowane defektami produktu.
Windows, Windows NT sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy Microsoft Corporation zarejestrowanymi w USA lub innych krajach. Wszystkie inne znaki towarowe sg wtasnoscig ich producentéw. Znaki
tréjwymiarowe moga by¢ objete ochrong praw autorskich. Uzytkownicy zobowigzani sg przestrzega¢ praw autorskich wykorzystywanych produktow.

I Roland
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